THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

RADA ROBODRILL «-Dig5

—Vysoce vykonné vertikalni obrabéci centrum
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Automatizované obrabéni

pro vétsi univerzalnost
frézovani, vrtani a rezani zavitd
WWW.FANUC.CZ




Uzvednou az 2.3 tuny - vyberte si z vice
jak stovky robotl s uzite¢nym zatizenim v

tﬁm - rozsahu od 1 kg po 2.3 tuny.

Nahradte az 8 krokd, véetné
predbézného obrabéni, vytvrzovani
a dokoncovani, jednim dratovym
rfezacim EDM strojem ROBOCUT.

Multirobotické svarovaci burky -

snadné automatické svareni diky
bezproblémového pripojeni a jednotnému
CNC uzivatelskému rozhrani.

CO, laserova FeSeni pro efektivni
automatizované laserové rezani.

Neni treba bezpecnostnich

plotd - Spolupracujici roboty
spolecnosti FANUC umoznuji
snadnou integraci do lidského
pracovniho prostredi pro jesté
vetsi vyrobni Gcinnost a zlepseni
zdravi a bezpecnosti.

Vizualni vybirani ze zasobniku
- robot ma schopnost
identifikovat a vybirat volné
¢asti, a to dokonce i z

pytle ¢i ze zasobniku.

Vyména nastroje za pouhych 0.7 vteriny
- FANUC ROBODRILL, nase vetrikalnf
obrabéci centrum, je navrzeno pro
maximalni G¢innost. .
Resenim pro vysokorychlostni
precizni aplikace jako je treba
sestavovani, shér a umisteni,
inspekce a baleni jsou FANUC

Vysoce presné elektrické

| | roboty série SCARA.
vstrikovani s ROBOSHOTem j’y

FANUC série a-SiA.

Ultra rychlé sbirani, montaze

a tridéni - FANUC delta roboty

jsou idealni pro vysokorychlostni
manipulacni procesy, které vyzaduiji
velkou vSestrannost.

FANUC je, diky trem hlavnim skupindm produktd, jedinou spolecnosti v tomto
sektoru kterd interné vyviji a vyrabi vsechny své hlavni komponenty sama.
Kazdy detail hardwaru i softwaru prochazi radou kontrolnich a optimalizacnich

procesl. Méné ¢asti a stihlé technologie délaji feseni FANUC spolehlivym,

predvidatelnym a snadno opravitelnym. Jsou pripraveny k provozu a poskytuji
vam nejvyssi provozni dobu na trhu.

Véechny FANUC produkty - primyslové roboty, CNC systémy a CNC stroje - sdili
stejnou servo a ridici platformu, poskytuji bezproblémové pripojenia délaji
plné automatizované scénare velmi jednoduché. Protoze vSechny vyrobky maji
spolecné dily, management nahradnich dild FANUC je pomérné efektivni.

Diky globalnimu standardu je snadné s FANUCem vstoupit na mezinarodnf trh.




Velikost je porazena vsestrannosti.
Hruba sila je porazena inteligenci.

Zarizeni ROBODRILL nové generace slibuje bezkonkurenéni kvalitu a presnost pri skvélych vykonech
za hodinu. Vyména nastroje trva 0,7 sekundy, to je neporazitelny vykon, a revolverova hlava dokaze
manipulovat s nastroji o hmotnosti 4 kg. Diky tomu je nova pokrocila verze jak nejrychlejsim, tak i
nejsilnéj$im vertikalnim obrabécim centrem na trhu. Diky suverénné nejkratdim cykldm u vétSiny
operaci obrabéni jsou vSechny stroje ROBODRILL skutecné vysokorychlostni vSestranné stroje, jez
nabizeji neuvéritelny vykon a bezkonkurencni efektivitu.

mimoradné rychld vyména nastrojl

Chytrost nyni nahradi i vykon

Pomoci inteligentnich strategii obrabéni dosahuje
systém ROBODRILL stejnych vysledkd jako mnohem
vykonnéjsi stroje za kratSi dobu, a to bez ohledu na
to, zda potrebujete vysokorychlostni obrabéni,
vyrobu forem nebo pétiosé obrabéni.

Investice, ktera odola
zkousce casem

Povéstna spolehlivost vyrobkd FANUC spolecné se
snadnymi postupy preventivni Udrzby zajisti
absolutné minimalni odstavky. A diky mimoradné
trvanlivosti se stroje ROBODRILL vyznacuji také
bezkonkurencni navratnosti investic.

velmi silna revolverova hlava |~ AR 4 ; optimalni fizeni zrychleni
[ . : : a zpomaleni

vysoce dynamické vieteno BT30 = \ nejnovéjsi technologie
CNC a servopohonu

Fizeni pomoci pevného servopohonu
mimoradné stabilni
obrabéni a presnost

let
4 technologie
ROBODRILL

navrzen a kompletné vyroben v Japonsku




* stav k 02/2018 ** stroje na obrazcich jsou standardni verze

Viceucelove reseni pro Vasi
vykonnost

Rada ROBODRILL a-DiB5 sestavajici z Sesti kompletné prepracovanych modeld v rozmérech S, M a L, je
navrzena tak, aby splnila vSechny vase potreby. Je k dispozici ve standardnich nebo pokrocilych verzich
Tyto vysokorychlostni vSestranné stroje, které jsou vybaveny rizenim pomoci pevného servopohonu a
vysoce dynamickym vietenem BT30, jsou vhodné pro vSechny zpUsoby vyuziti vertikalniho obrabéni, od
malych vyrobnich sérii vyZadujicich rychlou obratkovost po bezchybnou sériovou vyrobu. Stroju rady
ROBODRILL bylo od roku 1972 instalovano 240 000* a diky své vSestrannosti, ktera odola zkouSce casem,
a snadné adaptabilité jde o nejprodavané;si stroje ve své tridé.
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Standardni ¢i pokrocilé modely jsou k
dispozici ve velikostech S, M a L. **

ROBODRILL standardni verze:
zameéreno na efektivitu

Standardni verze stroje ROBODRILL «a-DiB5 predstavuji rychlé a
kvalitni stroje s vSestrannym vyuzitim. Vybirat mGzZete z celé rady
rdznych moZnosti vieten, a proto je tento stroj dokonaly pro standardni
zpUsoby pouziti. Diky vynikajici opakovatelnosti je tento model idealni k
pouziti pro vysokorychlostni vrtani, vyvrtavani a fezani zavitd v odvétvi
vyroby nastrojl a zdravotnické techniky.

* odolné provedeni a robustni odlévany krizovy stal

* snadna Udrzba diky moZnosti pfimého pristupu ke véem dilim

e snadny provoz diky moznosti rychlého, jednoduchého, intuitivniho
nastaveni

¢ nové rozhrani iHMI je mimoradné uzivatelsky privétivé a umoziuje
Uplné planovani udrzby

e specialni obrazovka pro Udrzbu - snadné pokyny zajistuji rychlou
napravu, kdyz napfiklad obsluha chybnym zadanim zpUsobi ztratu
nulovych bodd

e vCasna detekce problému diky integrovanému systému véasného
varovani je zarukou jesté vyssi kvality

e kapalinové chlazeni stfedem nastroje o tlaku chladici kapaliny 70
barl umoZiiuje nepretrzité vrtat hluboké otvory &i otvory o malém
praméru

o flexibilita diky Sirokému sortimentu soucasti naplniujicich vase
potreby, véetné otoénych a naklapécich stold

ROBODRILL pokrocila verze:
extra silny a velmi rychly

Pokrocilé modely ROBODRILL a-DiB5 ADV jsou uréeny pro Spickové
vysokorychlostni obrabéni a ve své tridé jsou méritkem vykonu. Nabizeji
naprostou presnost a dokonalou opakovatelnost a jsou idealni pro plné
automatizovanou vyrobu. Predstavuji vSestrannou alternativu k vétSim
strojim. Pokrocilé modely se dodavaji s Fadou vysoce vyspélych funkci,
které u standardnich modeld nejsou k dispozici.

Doplikové pokrocilé funkce modelu:

¢ Vyména nastroje za 0,7 sekundy umoznuje dosahovat mimoradné
rychlych cykld.

e 4-kg tool handling capability for multistep tools

¢ Osa Z ma vysku 400 mm, coz umoznuje obrabét vétsi dily a zajistuje,
Ze si nastroje a obrobky méné prekazeji.
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Tajemstvi spociva v rychlosti

Vymeény nastrojl jsou u modeld ROBODRILL a-DiB5 extrémné rychlé - u standardnich verzi
trvaji 0,9 sekundy, u pokrocilych verzi pak neuvéritelnych 0,7 sekundy. Méreno od obrabéni k
obrabéni to znamena 1,5 sekundy u standardnich modell a 1,3 sekundy u pokrocilych modeld.
Zde se skryva tajemstvi naseho rychlého stroje!

Zdokonalené odstranovani odstépku

Zarizeni rady ROBODRILL a-DiB5 jsou v zajmu maximalizace doby
provozuschopnosti vybavena celou fadou moznosti odstrafiovani odstépku: od
nadrze s chladicim médiem a metodami odplavovani odstépkd, po potrubni
systém pro stroje se sténovym kapalinovym chlazenim. Pokrocilé verze

0 minimalizuji problémy s prekazejicimi odstépky pomoci kupolovitého predniho
krytu osy Y. K dispozici je téz volitelny plné uzavrreny kryt vietena, ktery
oddéluje oblast, kde probiha obrabéni, od mechanismu.

Silnéjsi revolverova hlava pro vétsi nastroje

Pokrocilé modely strojid ROBODRILL se vyznacuji jesté silnéjsi revolverovou
hlavou. Tento rys, ktery nabizi jesté vétsi vSestrannost, umoznuje, aby systém
pro vyménu nastrojl zvladal i téZké specialni obrabéci nastroje o hmotnosti az
4 kg, ale aby i nadale bylo dosahovano mimoradné kratkych éasd vymény
nastrojl (1,1 sekundy).

Systém pro vyménu nastroju

Srdcem kazdého zarizeni ROBODRILL je patentovany vysokorychlostni systém
pro vymeénu nastrojd, ktery pojme 21 nastrojl a nabizi ve své tridé
bezkonkurencni spolehlivost. Jeho efektivita z vyroby spociva v robustni kovové
konstrukci a vietenu BIG-PLUS BBT30.

Tyto prvky zajistuji, Ze mimoradné dobre odolava radialnim sildm a umozniuje
provadét neuvéritelné efektivni obrabéni.



Vysoce presné ovladani

NejspolehlivéjSi CNC na svété je srdcem FANUC ROBODRILLu.
UZivatelsky privétivy a snadno programovatelny, obsahuje dvacet snadno
konfigurovatelnych M-kodU pro ovladani dalSich zafizeni. Dalsi
prizplsobeni je dosaZitelne pomoci PMC funkce.

Karta CF

Membranova klavesnice, ktera se snadno cisti

Integrované funkce 5 os (volitelny doplnék)

Manualni generator impulzl
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e |ntuitivni obrazovka rozhrani iHMI

¢ Snadné zadavani dat a minimalizace
zadavani z klavesnice

¢ VlylepSené rozhrani ovladaci obrazovky
robota

¢ Precizni prediktivni 4drzba

* Snadné programovani automatického
provozu

¢ Snadno pouzitelna ovladaci obrazovka

* Podporuje vice jazykl

Optimalizovana kompatibilita dat

e Ethernetové rozhrani
* Rozhrani USB
¢ Slot na kartu CF
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"~ Svoboda prizpusobivosti

NezaleZi na tom, zda jde o novou instalaci nebo zménu poctu zafizeni: vSestrannost, kterou ma
systém ROBODRILL v genech, vam usetfi penize v fadé riznych zplsobl pouZiti a odvétvi.
Kazdy model ma vse jiZ integrovano, napriklad flexibilitu 3, 4 a 5 simultannich os, a je navrzen
tak, aby rostl s vasimi potrebami.

Inteligentni alternativa velkych stroju

RozloZite-li obrabéni na vice strojd ROBODRILL misto toho, abyste spoléhali na jeden
specialni stroj, dosahnete zlevnéni vyroby a zvysSeni flexibility, coZ je s ohledem na ménici se
objemy vyroby vyhodné. Adaptabilni systémy FANUC ROBODRILL téz predstavuji vynikajici
doplnék vasich vyrobnich zafizeni, protoZe je mlzete pouzit pro plnéni poptavky nad plan, coz
vam umozni uvolnit si vétsi vertikalni obrabéci centra pro velké zakazky.




FANUC ROBODRILL pro
automobilovy prumysl

Sériova vyroba dild pro automobilovy prdmysl vyZzaduje vsestranné obrabéci centrum, které spojuje rychlost s
presnou opakovatelnosti. Takovy stroj musi nepretrzité vyrabét bezchybné dily s minimalnimi odstavkami,
rychle zrychlovat a dosahovat kratkych ¢asd na cyklus. V zajmu maximalizace dostupnosti a snizeni nakladd
se takovy stroj musi snadno udrzovat i ovladat. Diky integrovanému monitorovani by mél byt plné
predvidatelny a zajistovat, aby byla vzdy a v€as vénovana pozornost nezbytnym postupdm preventivni Gdrzby.
Vzhledem k rychlym zménam vyrabénych soucasti je tfeba, aby nastaveni a programovani stroje bylo rychlé a
jednoduché. Systém ROBODRILL toto vSe - a nejen to - dokaze, a proto je pro pouziti v automobilovém

pramyslu idedlni.

dispozici ovladaci panel s 220 volitelnymi
funkcemi PMC, ktery je mozné upravit tak, aby
obsahoval specialni tlacitka a kontrolky.
Doplikova funkce PMC umoziuje obsluze
vytvaret vlastni moznosti vstupu/vystupu. S cilem
dosahnout maximalni doby provozuschopnosti
jsou upinaci pripravky automaticky zajistovany a
proces je potvrzovan pomoci senzord.

Snadna automatizace

Diky primému rozhrani robota lze dosahovat
24hodinného provozu bez lidskych zasahd,
nizsich nakladd, snadného ovlddani CNC a
komunikace prostfednictvim vice rozhrani, véetné
PROFIBUS a FL-net.

Rychlejsi cykly

S vyuzitim nejnovéjsich technologii CNC a
servorizeni, jako je pevné rezani zavitu FSSB,
inteligentni prekryvy a zkracovani doby Fizeni,
mUzZete optimalizovat své programy a zkracovat
cykly.

Stabilni proces

Funkce méreni cykll a spravy nastrojd zajistuje
efektivni monitorovani nastroju a jesté stabilngjsi
procesy: systém pro vyménu nastrojd funguje
bez problému a absolutné spolehlivé ve vétdiné
stabilnich procesd.
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elektrotechnicky a hodinarsky prumysl

V elektrotechnickém a hodinarském prdmyslu je ¢asto nutné vrtat velmi malé otvory do presnych soucastek,
napriklad do pouzder diskovych jednotek Ci soucasti hodinek. Za tim tUcelem je systém ROBODRILL vy baven jemné
vyvazenym vietenem, které zajiStuje vysokou presnost a opakovatelnost. V téchto pripadech musi byt presnost co
nejvyssi, a proto zarizeni ROBODRILL obsahuji také jednotku pro CiSténi nastroje. Tato funkce, ktera provadi CiSténi

nastroje i vietena béhem vymény nastroje, dokaze ohromnym zplsobem opakovatelnost dale zvySovat. ’

Presné vrtani a rezani zavitu

Vysokorychlostni vieteno Servorizeni HRV+

Servorizeni HRV+ vyuziva kodéry o vysokém
rozliSeni a fizeni vietena k dosazeni kvality povrchu
na .nano” Urovni, jak se to v elektrotechnickém a
hodinarském pramyslu vyzaduje.

Plynulé zrychlovani a zpomalovani pomaha
minimalizovat chyby prebéhu na osach. Také
snizuje odchylky pri formovani dill potlacenim
zpozdéni zrychleni/zpomaleni a prodlevy serva.

Tam, kde je tfeba vrtat otvory o malém prdméru,
lze cykly zkratit vyuzitim cykl( pro vrtani drobnych
a mélkych otvorl a systému Fizeni podle uceni
FANUC Learning Control. Tyto postupy také
zajistuji bezchybnou nepretrzitou vyrobu.

Vysokorychlostni vieteno systému ROBODRILL,

které se vyznacuje maximalni presnosti, rychlosti a )

stabilitou, se vyborné hodi na nastroje s velmi

malymi prameéry, které se pouzivaji v

elektrotechnickém a hodinarském primyslu.

Tyto modely jsou vybaveny systémem kapalinového

chlazeni pres vieteno o tlaku 70 bard. Vysledkem je

rychlejsi vrtani a lepsi odstranovani odstépku.

[ Navic lze dosahnout vyssi produktivity pomoci
specialnich cykld vrtani a rezani zavit.




FANUC ROBODRILL pro
zdravotnicky prumysl

Navzdory své slozitosti Casto zdravotnicka zarizeni a implantaty vyzaduji povrchovou Upravu odpovidajici
mimoradné naroénym standarddm. Systémy ROBODRILL se dodavaiji s celou Fadou raznych funkci, které maji
dramaticky zkracovat doby cykld a dosazeni takovych dokonalych povrchd usnadnovat. Patri mezi né funkce 5
os, napriklad vysokorychlostni plynulé TCP (funkce, kterd dramaticky zlepSuje kvalitu povrchu kompenzaci
sméru nastroje, ¢imz se brani vzniku ,prouzkovaného” povrchu), fizeni podle stfedového bodu nastroje (TCP)
a naklonéna pracovni rovina.

o

Obrabéni tvrdych materialu Funkce vyuzivajici 5 os (TCP/TWP)

Funkce TCP s vyhlazovanim (Tool Centre Point - stfed nastroje), jeZ se idealné hodi k operacim pétiosého
obrabéni vyuzivajicim dvé rotacni osy, které otaci obrobkem, nabizi snadnéjsSi programovani, kratsi dobu cyklu a
vy$$i kvalitu povrchu. Téchto vysledkd se dosahuje korekci orientace néstroje a vyhlazenim programovych poloh.
Pri obrabéni v rezimu ,3+2" osy lze vyuzit funkci TWP (Tilted Working Plane - naklonéna pracovni rovina), ktera
nabizi moZnost snadného a rychlého programovani.

Pri definovani naklonéné pracovni roviny se na obrazovce s pokyny pro zadavani dat zobrazuje vizualizace, kterd
obsluze pomaha pri zadavani potrebnych dat.

Vysokorychlostni vieteno

Velmi presné obrabéni tvrdych materiald,
napriklad nerezové oceli a titanu, s nimiz se Casto
setkavame praveé ve vyrobé zdravotnické techniky,
vyzaduje specializované centrum pro obrabéni
tvrdych materiald. Povrchovy stil systému
ROBODRILL zajistuje vyssi tuhost, ktera je pro
tento druh obrabéni nutna, coz pak znamena
nejen maximalni presnost, ale také prodlouzenf
Zivotnosti nastroje.

Vysokorychlostni vieteno systému ROBODRILL,
které se vyznacCuje maximalni presnosti, rychlosti
a stabilitou, se vyborné hodi na nastroje s velmi
malymi priméry, které se pouzivaji pfi vyrobé
zdravotnické techniky. Tyto modely jsou vybaveny
systémem kapalinového chlazeni pres vieteno o
tlaku 70 bart. Vysledkem je rychlejsi vrtani a
lepsi odstranovani odstépkd. Navic lze dosdhnout
vy$Si produktivity pomoci specialnich cykld vrtani
a fezani zavitd.




FANUC ROBODRILL pro
nastrojarsky prumysl

Pri vyrobé nastrojl je nezbytna vysoka stabilita pri obrabéni, a to po deli dobu. Totéz plati, pokud jde o
presnost a kvalitu povrchu. Systém FANUC ROBODRILL nabizi dokonalou kombinaci vysokorychlostniho
presného obrabéni a presného a opakovatelného polohovani. Diky tomu jde o idealni reSeni pro pouziti pri
vyrobé forem a nastrojl, kdy je tfeba pracovat s velkymi objemy. Presnost dale zvySuji inteligentni funkce jako
nano vyhlazovani, vysokorychlostni plynulé TCP nebo servo kompenzace.

¥

Funkce vyhlazovani Datovy server ATA Vysoce vykonné obrabéni Servorizeni HRV+

Servorizeni HRV+ vyuziva kodéry o vysokém
rozliSeni a Fizeni vietena k dosazeni kvality
povrchu na .nano” Grovni, jak se to v
nastrojarském pramyslu vyzaduje. Plynulé
zrychlovani a zpomalovani pomaha minimalizovat
chyby prebéhu na osach. Také snizuje odchylky
pri formovani dilG potlac¢enim zpozdéni zrychleni/
zpomaleni a prodlevy serva.

Pro narocné operace obrabéni, kde vznika velké
mnozstvi odStépkd, napriklad obrabéni forem z
blokd z tvrdé oceli, je k dispozici vysoce vykonna
verze systému ROBODRILL. Tato verze je
vybavena silnym vietenem, ma zpevnénou
konstrukci a velmi vykonny systém pro
odstranovani odstépkd. Je k dispozici také
varianta vybavena zarizenim pro odplavovani
odstépkl od stény, coz vyrazné prodluzuje cyklus
adrzby.

Ulozisté pro programy CAD/CAM o velikosti a 4
GB. Soubory je mozné snadno prenést z

Obrabéci funkce systémd FANUC CNC, napriklad
Fizeni podle kontury s vyuzitim umélé inteligence
(AICC) a nano vyhlazovani, vytvari dokonale hostitelského pocitace na datovy server,

hladké povrchy a eliminuji nutnost procesd ‘ programy pro vyrobu dilG pro vice strojd je mozné
rucniho dokoncovani, které byly u nékterych . spravovat z jediného mista, které je tak idealnim
zpUsobl pouziti nezbytné. Glozistém programd.

Podobné fizeni podle kontury s vyuzitim Al ve
varianté | a Il umoznuje vysoce presné obrabéni
pri optimalni rychlosti obrabéni, eliminaci chyb,
vyssSi rychlost posuvu a dosazeni dokonalého
povrchu.
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Efektivita systému ROBODRILL

Rotaéni stil FANUC ROBODRILL DDR;B - idealni
pridavna osa

Diky motoru pro primy pohon a vyssi tuhosti
zajistujici presnéjsi obrabéni, predstavuje stal
FANUC ROBODRILL DDRiB idealni doplikovou osu
pro vas systém ROBODRILL. Vyhody zahrnuji dobu
indexace pouhych 0,55 sekundy, mimoradné rychlé
upinani a kroutici moment svorky 700 N-m. Stoly
DDRiB, které jsou extrémné presné a spolehlivé,
nabizeji bezkonkurencéni pomér hodnoty a ceny.

Vsestranne
péetiose
obrabeni

Chcete-li své zarizeni ROBODRILL
zmeénit na pétiosé obrabéci zarizeni,
nepotrebujete nic vic nez doplnit
hardware. Simultanni rizeni 5 os a
pozadavky souvisejici s CNC, napriklad
indexovani a simultanni operace, jsou
jiz soucasti CNC. Diky inteligentnim
funkcim, jako je predvidani datovych sad,
interpolace a inteligentni vyhlazovani,
mUzete vyrabét formy Spickové kvality,
elektrody i jiné trojrozmérné soucasti
rychle a presné. Prave to je efektivita z
vyroby.

it

il

FANUC ROBODRILL DDR-TiB - reseni pro soucasti
a hmotnosti az 200 kg

V zavislosti na zplsobu pouZiti mGZeme vas systém
ROBODRILL vybavit systémem s mimoradné pevnym
Cepem DDR-T, ktery ma vSechny vyhody rotacniho
stolu DDR, ale zahrnuje téZ podplrné vieteno a
podpéry ve tvaru L. VySsi tuhost této konstrukce
zajiStuje jesSté lepSi presnost obrabéni. Vse, co je
tfeba od vas, je pridat upeviiovaci desku. Prakticka
konstrukce systému DDR-T zajistuje, Ze stavajici
rozsah pohybu osy X zlstava oproti tFiosému
provedeni nezménén. Upinaci moment u systému
DDR-TiB cCini 1100 N-m.

/4 \ I 4 /4 A4 I 4
Narocne obrabeni
ROBODRILL neni urcen jen k obrabéni malych dili. Diky silnému vietenu a tuhé konstrukci je systém ROBODRILL idealni

i pro naro¢né operace obrabéni, véetné vysokorychlostnich operaci, pfi nichZ vznika velké mnozstvi od$tépkd. Systém
ROBODRILL také zvladne pouZziti nastrojd o velmi velkém prdmeéru, jejichz pouziti se obvykle omezuje na vétsi stroje.

Moznosti obrabéni

Vieteno s vysokym zrychlenim

Specifikace vretena Vysokorychlostni vieteno

Vrieteno pro vysoky kroutici moment

Pramér Primér Primér Primér
Obrabéni vrtaciho nastroje (mm) x nastroje pro fez. zavitd (mm) x vrtaciho nastroje (mm) x néstroje pro fez. zavitd (mm) x
rychlost posuvu (mm/ot.) rychlost posuvu (mm/ot.) rychlost posuvu (mm/ot.) rychlost posuvu (mm/ot.)

Uhlikova ocel C45 Dia.30 x 0.15 M20 x 2.5 Dia.20 x 0.10 M16 x 2.0
N

E Seda litina Dia.30 x 0.30 M27 x 3.0 Dia.20 x 0.25 M22 x 2.5
[}
=

Lita hlinikova slitina Dia.32 x 0.40 M30 x 3.5 Dia.22 x 0.25 M24 x 3.0




Efektivita systému ROBODRILL

VZda’lené monlto rova’ni Prinosy pro vasi efektivitu
pomoci funkce ROBODRILL-LINKi

e Snadny pristup pro roboty ze vSech stran
e Balicky pro rychlé a jednoduché uvedeni do provozu

LINKi je aktualizovany nastroj pro spravu informaci o vyrobé a kvalité, ktery je vybaven novym grafickym rozhranim a robotl pro nakladani a vykladani

umoziuje monitorovat stav az 100 stroji ROBODRILL a provoznich podminek v realném case ze vzdaleného pocitace e Vlysokorychlostni automaticka predni a bocni dvirka,
nebo chytrého mobilniho zarizeni. Pro kazdou obrabéci lohu jsou k dispozici konkrétni informace a je mozné ktera se otevrou za pouhych 0,8 sekundy

rozesilat oznameni na rlizna zarizeni. Mimoradné uZzivatelsky privétivé a intuitivni rozhrani vam dava pristup k funkcim e VSestranna rozhrani

preventivni Gdrzby, stejné jako ke spotfebnimu materialu a opravam.

Monitor stavu Vysledky provozu Diagnéza
e monitorovani umisténi * vysledky provoznich skupin * historie alarm{
 monitorovani zarizeni / * vysledky obrabéni ¢ historie programu

detailni sledovani zarizeni

Vyznamne uspory energie

Ve srovnani s hlavnimi konkurenty nabizi FANUC ROBODRILL vyznamné
Uspory energie. Kromé Cetnych inteligentnich funkci navrzenych s cilem
dosahnout sniZeni spotfeby energie byla téZ kazda soucast stroje vybrana tak,
aby dosahovala maximalniho mozného vykonu za minimalni energii. ElektFina
spotrebovavana servem, vietenem a perifernimi zarizenimi se zobrazuje na
obrazovce pro Uspory energie, kde mizete spotfebu energie monitorovat a
optimalizovat.

Maximalni doba Navrzeno pro snadnou automatizaci
p rovoz u SC h o p n ost i Kompaktni provedeni a snadna pristupnost systému ROBODRILL ze vSech stran je zarukou snadné integrace do

systému s robotickym nakladanim a vykladanim. Diky nasim balickdm pro rychlé a jednoduché uvedeni do provozu je
doplnéni robotd pro nakladani a vykladani snadné. Vsechny vyrobky FANUC hovori stejnym jazykem a shoduji se i jejich

Snadna Udrzba a véasna detekce: intuitivni vizualni rozhrani pro ddrzbu, serva a ridici platformy - to nesmirné usnadnuje je uceni i provoz. U naro¢néjsich scénarl automatizace se mizete
kterym je systém 31i-B5 CNC ROBODRILL vybaven, umoziuje rychlejsi spolehnout na evropskou sit specializovanych partnerd, ktefi maji potfebné know-how a odborné dovednosti, aby vam
obnovu chodu po servisnich Ukonech. Integrovany systém véasné vystrahy vytvorili idealni FesSeni pro vas provoz, at uz je vasim odvétvim cokoli.

identifikuje chyby jesté pred tim, nez nastanou, ¢imz zajistuje maximalni
presnost a disledné normy jakosti.




Standardni funkce
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Systém MANUAL GUIDE i

Systém FANUC MANUAL GUIDE i je navrzen ke
zkraceni celkové doby od vykresu do vyroby a nabizi
ergonomické grafické uzivatelské rozhrani (GUI) a dale
vyuziva uzivatelsky privétivy systém ikon. DalSi vyhody
pro uzivatele zahrnuji asistované a konverzacni
programovani cyklt obrabéni, snadné programovani
dilG a simulace.

w0

Obrazovka Quick Screen

Ovladaci panel systému ROBODRILL obsahuje Ctyri
obrazovky Quick Screen, které umoznuji systém rychle
programovat a provadét jeho Udrzbu. Jedna se o
obrazovky pro:

e rychlou editaci programu CNC

* nastaveni soufadnic a kompenzace nastroje - véetné
moznosti chranit a obnovit data

* nastaveni provozu stroje - vCetné obrabécich a
energetickych rezimG podle programu

e nastaveni Udrzby - véetné obnovy revolverové hlavy a
referencni polohy motoru

Funkce nastaveni rezimu obrabéni

Pomoci této funkce je mozné nastavit a optimalizovat
obrabéci a energetické rezimy podle programu.
Parametry serva je mozné ménit, aby vyhovovaly
podminkam obrabéni a parametrim obrabéciho
rezimu zménénym pomoci kédu M béhem obrabéni za
Ucelem vytvoreni nejlepSich moznych podminek pro
dany proces.

Pokyny k preventivni udrzbé

Obrazovky s pokyny k idrzbé systému ROBODRILL
nabizeji kompletni prehled funkce detekce unikl a
umoznuji véas reagovat na problémy v oblasti odporu
izolace a unikajiciho proudu, diky ¢emuz lze pomoci
preventivni Udrzby pfedchazet poruchdm. Podobné
obrazovky podporuji pravidelnou Gdrzbu pomoci pland
a pripominek. Tyto procesy je pak mozné snadno
prizpUsobit vasim konkrétnim potrebam.
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Vlastni PMC

Vlastni PMC systému ROBODRILL umoznuje snadno
vytvaret programy LADDER pro periferni zafizeni,
napriklad je mozné nastavovat vstupy a vystupy
programu LADDER a prizpUsobovat vstupni a vystupni
signaly. Vlastni kontrolni panel se vyznacuje moznosti
monitorovani stavu perifernich zarizeni, moznosti
ovladat zapinani/vypinani programu obrabéni, vytvaret
zapinani/vypinani, kontrolky a impulzni spinace. Panel
umoznuje snadno a finanéné nenaroénym zplsobem
konstruovat a udrzovat periferni zarizeni.

Al funkce kompenzace zmény rozmérd vlivem teploty

Tato funkce, ktera se snadno nastavuje, vyznamné
zkracuje dobu zahrivani stroje a zajistuje presné
obrabéni i za podminek rostouci teploty, ktera jinak
mdZe mit negativni dopad na presnost rozmérd. Na
zakladé monitorovani provozniho stavu vietena tato
funkce upravuje proces obrabéni tak, aby
kompenzovala jakékoli zmény rozmért vlivem teploty,
k nimz dochazi.

Seznam standardnich funkci
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15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
SE
34.
.

36.

37.

38.
39.
40.
41.

Nové rozhrani iHMI

Vreteno pro vysoky kroutici moment, 10 tisic ot./min.
Zakladni horni kryt

Vniti'ni osvétleni pomoci LED

Automatické olejové mazani

Dvoji bezpec¢nostni kontrola (DCS)

10,4" barevny dynamicky graficky LCD displej
Vybér z vice jazykd

Alfanumericky obsluzny panel

. Manualni generator impulzl

. data I/0 interface (USB, PCMCIA, Ethernet)
. Obrazovky Quick Screen (ROBODRILL HMI]
. Pokyny k preventivni udrzbé

. Funkce externiho vstupu/vystupu

(volné svorky vstupu/vystupu DI16/D016, 20
volnych kédi M)

Vlastni PMC LADDER

Funkce vlastniho obsluzného panelu
Pocitadlo vyroby

Quick Editor

Alfunkcekompenzacezményrozmérlvlivemteploty
(osa X/Y/Z)

Funkce nastaveni rezimu obrabéni

Energeticky Usporny rezim

Systéem MANUAL GUIDE i

Simulace programu

Upravy na pozadi

Predpripravené cykly pro vrtani

Vysokorychlostni fezani zavitt do tuhych materialt
FSSB

Orientace vretena (M19)

Volani podprogramu (M98[M198]/M99)

Vlastni makro

Volitelné preskoceni bloku

Vysokorychlostni preskoceni

Al - kontrola kontury

Sroubovita interpolace

Otoceni systému souradnic (Gé8)

Velikost UloZiSté pro program obrabéni soucasti 512
KB (volitelné az 8 MB]

Pocet programd, které lze nahrat 1000
(volitelné az 4000)

Pridani systému souradnic obrobku - 48 par
(volitelné aZ 300)

Pamét pro posun nastroje C

Servorizeni HRV+

Funkce prekryvu pri rychlém posuvu
Nastrojovy systém BIG-PLUS (BBT30)/DIN (SK30)



Volitelneé funkce

Rozhrani pro dopliikovou osu (4/5 os)

31i-B5 CNC ve standardnim provedeni jiz obsahuje
funkce potrebné k prestavbé systému ROBODRILL na
pétiosy stroj. Jediné, co potrebujete, je doplnéni
hardwaru a softwaru. Moznost simultanniho rizeni 5
os je jiz soucasti CNC. K systému ROBODRILL je
mozné také instalovat rizné otocné stoly jinych
vyrobcl pomoci servo zesilovace a kabelového
konektoru. U zplsobU pouziti vyuZivajicich otocné stoly
je téz mozné vyuzit systém indexovani naklonéné
pracovni roviny FANUC , ktery velmi usnadnuje
programovani vrtani otvorG a kapsovani v naklonénych
rovinach.

Funkce vyhlazovani

Funkce nano vyhlazovani systému FANUC ROBODRILL
snizuje nutnost vyuzivat proces rué¢niho dokoncovani,
coz byva Casto tfeba pri obrabéni forem, které musi
mit specialné tvarovany povrch. RozSifeni o funkci
predvidani blokl umoznuje vysoce presné obrabéni pri
procesech, jako je obrabéni forem, kdy se zpracovavaji
slozité tvary definované velkym mnoZstvim malych
programovych blokd.

Rizeni podle kontury s vyuZitim Al ve varianté | a I
umoznuje vysoce presné obrabéni pri optimalni
rychlosti obrabéni, eliminaci chyb a vyssi rychlost
posuvu.

Robotické rozhrani 2

Robotické rozhrani 2 od spolec¢nosti FANUC umoznuje
snadno a finanéné nenaro¢nym zplsobem vybudovat
obrabéci buriku s bezpecnostnimi prvky. MGzete
snadno propojit Ctyri jednotky ROBODRILL a jednoho
ROBOTA bez nutnosti zarazeni dalSiho rizeni - fidici
software v sobé jiz ma ROBODRILL PMC. Kromé toho
rizeni robota podporuje automaticka bocni dvirka nebo
automaticka predni dvirka.

Systém dotykovych sond

Pro presna méreni nastroji a obrobkd a bezkontaktni
monitorovani poskozeni nastroje je mozné systém
ROBODRILL vybavit modernimi dotykovymi sondami a
zarizenimi pro méreni nastrojd od jinych dodavateld.

Al monitorovani nastroje

Funkce Al monitorovani nastroje monitoruje zatizeni
na vreteni béhem obrabéni otvord. Pri prekroceni
parametru zatizeni funkce v zajmu predchazeni
poskozeni generuje chybovy stav. Tato funkce, jejimz
cilem je predchazet tomu, aby dochazelo k
poskozenim a nakladnym odstavkam, stroj
automaticky zastavi.

Sitova rozhrani

Zapojeni systému ROBODRILL do sité s osobnimi
pocitaci a roboty lze provést snadno pomoci
ethernetové sité. ROBODRILL podporuje rizné typy
siti a pripojeni, napr. I/0 Link, PROFIBUS-DP a FL-net.

Seznam volitelnych funkci
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28.
29.
30.
31.
32.
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34.
35.
36.
37.
38.
39.

Vieteno s vysokym zrychlenim (10 tisic)
Vysokorychlostni vieteno (24 tisic)

Systém kapalinového chlazeni stfedem nastroje o
tlaku 70 barl

Vysoky sloupek (az +300 mm)

Rozhrani pro doplfikovou osu (4/5 os)

Oto¢ny stdl DDR/DDR-T s primym pohonem

Rdzné varianty chladici kapaliny (odplavovani
odstépku / chladici kapalina CT / ¢isténi kuzelu
nastroje)

Automaticka predni a/nebo bo¢ni dvirka

Predni dvirka s sirokym otevienim (M: 730 mm / L:
1100 mm)

Bocni okénko na zabrané proti strikajici kapaliné
(mFizové okénko CE)

VylepSené kryty pro odplavovani odstépkd

Plné uzavreny horni kryt

Automatické mazani

Kontrolka signalu

Funkce detekce opotrebeni nastroje

Al monitorovani nastroje

Systém dotykovych sond (Renishaw/BLUM)
Funkce robotického rozhrani 2

Sitové rozhrani (Fast Ethernet, FL-net, PROFIBUS,
Devicenet, I/0 Link apod.)

Razné dopliikové moduly vstupl/vystupl pro
vlastni PMC

Rychly datovy server 2 GB nebo 4 GB
Rizeni podle kontury s vyuzitim Al ve varianté I

Vysokorychlostni zpracovani a rozsireni predvidani
blokd (1000 blokad)

Nano vyhlazovani / Nano vyhlazovani 2

Rizeni podle stfedu nastroje (TCP/
vysokorychlostni TCP s vyhlazenim)

Kompenzace nastroje 3D

Konverze systému souradnic 3D

Prikaz indexovani naklonéné pracovni roviny
Dynamicky posun pripravku pro rotaéni stal
Interpolace NURBS

Kénicka/spiralova interpolace

Cylindricka interpolace

Prikaz pro polové souradnice

Posun polohy néstroje/Skalovani/programovatelny
zrcadlovy obraz

Jednosmeérné polohovani

Cyklus vrtani malych a mélkych otvor(

Rizeni u¢eni pro obrabéni dild

Funkce spravy nastrojt pro ROBODRILL

Zalozni modul pro pripad vypadku napajeni

Dalsi hardwarové/softwarové funkce FANUC CNC k
dispozici na vyzadani



Technickeé udaje - standardni modely

e Dostupny o Volitelny

a -D21SiB5 Rada ROBODRILL « - DiB a -D21SiB5 a -D21MiB5 a -D21LiB5
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L |
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_____ﬁ __________ \\”/ 3 Doba vymény nastroje (nastroj 2 kg) (od obrabéni po obrabéni) s 1.6
r=||‘| = Drzak vietena BT30/SK30 DIN 69871A °
' _ . Driak vietena BBT30 o
3 _ g - Presnost polohovani
7 i g 3.3 o 8 (150230-2:1988) mm Sl
S0 =8 5 = Opakovatelna presnost
%% Clgs s &g (150230-2:1997,2006) mm < 0.004
DZA A~ & S
s 8 |3 1é Spotreba stla¢eného vzduchu : L/min | Mpa 150 | 0.35-0.55
2 o gl 250
S & - Hmotnost stroje/s DDR-TiB 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
B I
ﬁ \‘\ l
|~ i
| 3 A |25 1340 J | 840 380 Rychlost vietena Rychlost vietena Rychlost vietena
e E A 10,000 min™' (vysoky kroutici moment) 10,000 min-" (vysoké zrychleni) 24,000 min' (vysokorychlostni vieteno)
5 r . Mo . 30 i ity v i & j ity vykon 1 min
5 jmenovity vjkon 1 min jmenovity vykon 1 min jmenovity vy!
25 i 25
o - D21 LiBS = 10 — 2 =
% % 15 % 15
| 2165 | 57 1900 130 L 2650 | S | / B i z =
f 1 —1r d L Trval”menov'jty vykon ‘ Trval)'/jmenm;/ity vykon / Trvaly jmenovity vykon
"""""""" _ 5 5 pof
7 T~ T L L ]
o N/ 8 ® 2000 z.uun w‘uu 8000 10000 o 2000 4000 6000 8000 10000 o 6000 12000 18000 24000
r:‘I_I 1 @ 5 ; \-.;/ MAX. OTACKY VRETENE(MIN™) MAX. OTACKY VRETENE (MIN"') MAX. OTACKY VRETENE(MIN™')
i
a4 4 | | =i
%%% & g & %% @ b ® jmenovity toCivy moment 1 min & “@
/// o S| < [ // ] 250 | J y Y jmenovity tocivy moment 1 min &3 jmenovity toCivy moment 1 min
%%% S N E & S %% ] : 2 B ) - 355 \
Sy 8§ ) [, 2 £ T E
%7 g g |8 77 . | g z ® g ® z
| 2 = |3 & & z
825 & S S — |7y EE[ 420 ® :a : @ : »
------- v = . [ 2N - = =
‘ U H ) {9 i S {B 250 = Trvaly jmenovity S o o : S L. oo
B P8 —f o 12306 togivy moment IS Trvaly jmenovity tocivy momem 2 —Trvaly]menowty tocivy moment
sl = | [ [ i :
3 3 LM R | 5, \.| 1
1405 (100L, 200L) s 3 465(100L) | + 1L 0 i 0 0
1565 (240L) 930 (200L) + % 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 6000 12000 18000 24000
840 655

OTACKY VRETENE (MIN™) OTACKY VRETENE (MIN") OTACKY VRETENE (MIN-)



Technickeé udaje - pokrocilé modely
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Rada ROBODRILL a - DiBaov a -D21SiB5apv a -D21MiB5abv a -D21LiB5apv
Dréaha pohybu X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Max. délka nastroje (0-24 000 ot./min.) mm 190 250
Max. primér nastroje mm 80
Velikost stolu mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Max. zatizeni stolu kg 200 400

Max. hmotnost nastroje (0-24 000 ot./min.) kg 4

Vzdalenost od hrotu vietena ke stolu (s HC100) mm 180-580

Rizeni 31i-B5

Rychlost vietena rgm 10000 | 24000

Zatizeni vietena 10 000 ot./min. (1 min.) Nm | kW 80| 14.2

Zatizeni vietena 10 000 ot./min. (trvaly provoz) Nm | kW 13.6 | 4

Zatizeni vretena 24 000 ot./min. (1 min.) Nm | kW 3526

Zatizeni vietena 24 000 ot./min. (trvaly provoz) Nm | kW 75155
Rychly posuv ve vSech osach m/min 54

Programovatelné rezné posuvy mm/min 30000

Zrychleni X/Y/Z [G] (zatiZeni stolu 100 kg, nastroj 2 kg) 1.6/1.2/1.6 1.4/1.0/1.6

Pocet nastrojl 21
Doba vymény nastroje (nastroj 2 kg) (od obrabéni po obrabéni) s 1.3
Ukonceni vietene BT30/SK30 DIN 69871A °
Ukonéeni vietene BBT30 °

g

“leoz0zngro008 ™ <0.004

Spotreba stlaceného vzduchu | L/min | Mpa 150 | 0.35-0.55
Hmotnost stroje/s DDR-TiB 2.2/2.4 2.2/2.4 2.3/2.5

jmenovity vykon 1 min
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Technické tabulky DDR;B/DDR-TiB

Rotacni stiil FANUC ROBODRILL DDRiB

Specifikace

Metoda pohonu

Primy pohon

Motor

Synchronni vestavény servomotor DiS 50/300-B

Pribé&zna hodnoceni

46 Nm

Maximalni tocivy moment

275 Nm

Rychlost otaceni stolu

200 min' 1 300 min"'

Detektor

Absolutni snimac AlphaiCZ 512A

Nejmensi prirlistek pri zadavani

0.0001 stupid (IS-C)

Presnost indexace

+0.0028 stupnid (£10 s)

Metoda upinani

,Stlaceny vzduch + pruzina

Upinaci moment

500 Nm pro tlak vzduchu 0,5 Mpa

350 Nm pro tlak vzduchu 0,35 MPa

100 Nm pfi vypnutém tlaku vzduchu

Setrvacnost rotacni casti

J=0.04 kgm?[GD2 = 0.16 kgf m?]

PFipustna setrvaénost obrobku [kgm?]

J=1.0kg m2 [GD?= 4.0 kgf m? |
J=0.25 kg m2 [GD? = 1.0 kgf m?]

vr o ? 90 mm
Vnéjsi primér vrretena S ; ; : s
@ 140 mm, kdy?Z je instalovana koncova deska (volit. doplnék])
s . @ 46 mm
Prumér otvoru vretena L ; ; ; z
@ 55 mm, kdyz je instalovana koncova deska (volit. doplnék]
Vyska ve stredu 150 mm
Hmotnost hlavni casti robota 80 kg
Maximalni zatizeni 100 kg | 25 kg
L
Pripustné momentové zatizeni F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

Upinaci moment

1100 Nm (pfi tlaku vzduchu 0,5 MPa)

Maximalni @ otaceni

¢ 310 mm ¢ 410 mm

Pocet podpérnych bodd (volitelny doplnék])

6 (olej/ vzduch)

Rychlost otaceni stolu 200 min-! 200 min-"1 100 min-' [ 100 min-'
Maximalni zatizeni 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
"PFipustna setrvacnost obrobku [Kg m?” J=05 J=101J=151J=20
Vyska ve stredu 200 mm 260 mm
Hmotnost hlavni casti robota 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

The swing plate is not included.

Efektivni servis FANUC na celem svete

NezaleZi na tom, kde nas potrebujete. Rozsahla sit FANUC zajistuje prodej, podporu a zakaznicky servis po celém
svété. Mlzete tak mit jistotu, Ze vzdy najdete mistni kontaktni osobu, ktera bude mluvit vasim jazykem.
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Efektivni dlouhodoba
produktivita:
FANUC Sluzby udrzby

V zajmu minimalizace dopadu
na vyrobu a vyuziti vaseho stroje
na maximum nabizime sluzby
Udrzby, které jsou navrzeny s
cilem snizit celkové naklady na
vlastnictvi vaseho stroje. At uz
je vasim vyrobnim programem
cokoli, feseni FANUC zajisti, ze
vase stroje budou v chodu pomoci
specialnich postupl preventivni,
prediktivni a reaktivni udrzby.
Dosahnete tak maximalni doby
provozuschopnosti a odstavky
budou zcela minimalni.

24[7

Podpora

Efektivni vycvik:
Akademie FANUC

Akademie FANUC nabizi vse,

co potrebujete, chcete-li zvysit
dovednosti a produktivitu svych
tyma - od Uvodnich programd pro
zacatecniky po kurzy Sité na miru
expertnim uzivatelim a specialni
zpUsoby pouZiti. Rozsahla
nabidka vzdélavani zahrnuje
rychlé a ucinné uceni, Skoleni na
pracovisti nebo vycvik pro vice
rznych stroja.
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Efektivni zasobovani:
Originalni nahradni dily po celou
dobu Zivotnosti

Po celou dobu, po kterou bude
vas stroje v provozu, vdm budeme
poskytovat originalni nahradni
dily, pfinejmensim po dobu 25
let. Vzhledem k tomu, Ze mame
vice nez 20 center pro nahradni
dily v celé Evropé, specializované
servisni techniky i primy online
pristup k prodejnam FANUC s
moznosti kontroly dostupnosti a
objednavani, udrzime vase stroje
v chodu, at se stane cokoli.



Jedna spolecna servo a ridici platforma -

Nekonecné moznosti
THAT's FANUC!

WWW.FANUC.CZ

FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT loT

CNC ridici systémy, Pramyslové CNC rizené Kompaktni Elektrické CNC Re&eni pro
Servo pohony roboty, PrisluSenstvi elektroerozivni CNC obrabéci vstrikovaci stroje Pramysl 4.0
a Lasery a Software dratové rezacky centra
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