a-S220iA Mechanische Spezifikation

SchlieBeinheit
SchlieBmechanismus Doppel-Kniehebel )
SchlieBkraft in Tonnen [kN | tonf] 2200 | 220
Maximale und minimale Formhghe [mm] 650-250 (750-250)
Schliefweg [mm] 550
Durchmesser des Positionierrings [mm] ? 160
Holmenabstand, HxV [mm] 650 x 650
GroBe der Platten, HxV [mm] 900 x 900
Mindestgréfe der Form, HxV [mm] ™ 375 x 375
Auswerferhub [mm] 150
Maximale Auswerfkraft [kN | tonf] Standard 35 (3.5tonf] / Increased 80 (8.0tonf) (Option)
Einspritzhub
Schneckendurchmesser [mm] 327 3677 407 4477 48" 5277
Einspritzhub [mm] 150 176 176 176 176 208
Maximales Einspritzvolumen [cm?] 121 179 221 268 318 442
Diisenanpresskraft [kN | tonf] 3013.0
Max. Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200
Max. Einspritzdruck [MPa] " 190 190 190 190 190 16078
Max. Nachdruck [MPa] 2 160 160 160 160 160 13078
Max. Einspritzdurchfluss [cm?¥/s] 160 203 251 304 361 424
Max. Schneckendrehzahl [min-'] 300
Max. Einspritzgeschwindigkeit mm/s 330
Wh/!j?h)férEians;m]itzdruck [MPa] * 380 345 280 ; ; :
Max. Einspritzdruck [MPa] "2 280 280 260 220 190 1607
Max. Nachdruck [MPa] 2 280 280 260 220 190 1607
@ standard - nicht verfiigbar ( ) mit Hardware und/oder Software Option Max. Einspritzdurchfluss [cm?®/s] 265 335 414 501 597 700
*1) Bei kleineren Formen als hier angegeben ist die SchlieBkraft u.U. eingeschrankt. Max. Schneckendrehzahl [min”'] 400
*2) Der maximale Einspritzdruck und der maximale Nachdruck entspricht nicht dem Schmelzdruck, sondern der Maschinengewicht [t] Inj.speed 200mm/s 8.7 (Approximately) - Inj.speed 330mm/s 8.7 (Approximately)
I;tEistung der Einspritzeinheit. ) ) o - Schnecke und Zylinder
er maximale Einspritzdruck und der maximale Nachdruck sind die jeweils héchsten Werte, die eingestellt werden
kénnen. _ _ _ _ o _ Anzahl der Heizzonen [Zylinder] 3
l—Jﬁtl)hBaensgclgr\gonnkSEgeSrﬁr|tzgussbed\ngungen unterliegen der maximale Einspritzdruck und der maximale Nachdruck Anzahl der Heizzonen [Diise] 1
*3) Der maximale Einspritzdurchfluss und die maximale Einspritzgeschwindigkeit sind theoretische Werte. Gesamtheizungsleistung [kW] 12.0 13.0 14.9 15.9 17.9 20.2

- Der maximale Einspritzdurchfluss und die maximale Einspritzgeschwindigkeit kdnnen bei maximalem Einspritzdruck
nicht garantiert werden.
*4) Der maximale Einspritzdruck bei aktivierter Option Hoch-Druck Modus.

- Eingeschrankte Elnspritz- und Nachdruck Zeiten im Hoch-Druck Modus.
- Hochdruck Zylinder und Disen sind notwendig. (Kontaktieren Sie den Vertrieb fir weitere Informationen)

*5) Maschine ohne optionale Einrichtungen.
*6) Druckumrechnung: 1MPa = 10 kgf/cm2
*7) Umbau auf ¢32mm benoétigt eine andere Schutzverkleidung.

- Die 32mm Schutzverkleidung ist kompatibel bis minimum @26mm.
- Die Spritzgussbedingungen konnen je nach Material eingeschrankt sein. (Kontaktieren Sie den Vertrieb fur weitere Informationen)
*8) Die Spritzgussbedingungen kénnen je nach Material eingeschrénkt sein. (Kontaktieren Sie den Vertrieb fiir weitere
Informationen)

MDS-03992 Technische Angaben kénnen ohne vorherige Mitteilung gedndert werden. Alle Rechte vorbehalten. ©2020 FANUC Europe Corporation



a-S220{A Abmessungen

AUSWERFER-
HUB
1

{

240

HLIESS-
6

550

FORMHOHEN-
HUB

250~650

(KEINE AUSWERFSTIFTE SIND STANDARD)

ERWEITERTE
FORMHOHE GESAMTLANGE 5838
80 5683 (214)
GESAMTBREITE 1579 2665 2928
836 743 38| 181
(665) (134) 1349 1354 1422 1287
. [1 = N
< ™
o PLATTEN FLACHE D l:l - @
- T A M gl !
| (I i il il i
Ly J |
. o | o
s ] i
ol | i > - >
i [ T I l <
= i [ o) D@ 2130 2
800 @ 545 545 900 ®| @) “l o
[ ] 2130/ I 3
0 ] | T T T T
680 195 1390 050 660 1794 J HE
890 e %
980 17 5050 426 |5E ¢
=z 5
ANSICHT VON A za ¥
BEWEGLICHE FESTSTEHENDE
PLATTE PLATTE
8-M16 DP28 ROBOTER-SOCKEL
M16 ol =) 2
DURCHGEHEND il = |
S| s I s T s | x_
I | - i
T | l; g1 L
&
{ 10 20 ’ 4
7 PLATTEN
FLACHE u :

[HOLMENABSTAND] ‘

ROBOTER MONTAGEFLACHE

738 877
(250) (585)

=

ql g

s

£

3

3

980
ANSICHT VON B

=)

EINTRITTSOFFNUNG
FUR NETZKABEL

AUSWERFER BOHRUNG

FREISTEHENDE PLATTE

170 900 (GROSSE DER PLATTElg g 8-$30 DURCHGEHEND
840
700
560 58-M20 DP40
420
280
il e
1 BsEET n
Z L+ » ¢ + z
LR 5
o & & S T
o o i
<
I —_ 4D} s
¢ 4+ E
A < E
4444
®¢< <
o 4 ¢
40
oo 284 400
Bk ‘f
i |
I I
BEWEGLICHE PLATTE
e 500[GROSSE DER PLATTE) g5
840
700
560
- 420
68-M20 DP40 e
+fo *
. =g T o ]
= = thHe + ¢ + + +W!
3 % & 4+ ¢+ 4460 ST
o —te ¢ ¢ 440 3
& ¢+ > 4 44 =
w =
g B N 20
E 1 U e
E o 4+ POV :
& =4 4 4 4 44 2
et e e PR RS
e s + 4 T A
— ¢T 4}¢¢
J@ fr?J | [ I
— 3
HOLMENABSTAND]
650
k .‘r 377 377
} a7s aT5
! \ |
‘ i
I ‘ I
/g [  —



