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Comenzile Numerice CNC

Prezentarea produselor




A
Nr.1in lume
FANUC este principalul producator global de automatizari pentru fabrici,

cu peste 60 de ani de experientd in dezvoltarea echipamentelor de
comanda numerica asistata de calculator. Are 4,7 milioane de comenzi
CNC si 21.000 de sisteme laser instalate in intreaga lume, cu clienti
multumiti in fiecare colt al lumii.

Sisteme laser FANUC Comenzi CNC FANUC Sisteme de actionare FANUC

Cea mai ’inalté Calitate - Cel mai Avantajele pentru dumneavoastra:
scurt tlmp de procesare « calitate 100% FANUC

e peste 60 de ani de experienta

e gama larga de ecrane si interfete

e CNC-uri de sine statatoare

® CNC-uri cu LCD montat

e cea mai mare flexibilitate pentru solutiile dumneavoastra

Cu o experienta de peste 60 de ani, FANUC ofera cea mai larga gama de sisteme CNC din
industrie, de la cele mai bune comenzi numerice la pret rezonabil dar cu functionalitati puternice,
la sisteme de comanda numerica de inalta performanta pentru utilaje complexe - toate cu
programare rapida si flexibilitate in utilizare, garantand cea mai inalta calitate si cel mai scurt
timp de procesare.

Acesta este modul in care va sporim productivitatea.
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Pachete flexibile
de solutil

FANUC ofera toate componentele principale pentru

utilajul controlat de CNC: comenzi numerice CNC, Toate componentele
motoare si amplificatoare, intr-un pachet persona- calitate 100% FANUC
lizat si usor de instalat pentru nevoile dumneavoas-

tra. Toate componentele sunt dezvoltate si realiza-

te intern. Rezultatele sunt fiabilitatea superioara si

cel mai Tnalt nivel de accesibilitate - cu un timp

mediu ntre defectari de mai bine de cincizeci de

ani*, ceea ce genereaza un cost total al detinerii

echipamentelor extrem de redus.
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Flexibilitate unica

Numai FANUC va ofera comenzile numerice CNC in doud versiuni generale: montate pe
LCD, ca o solutie compactd, cu mai putin spatiu consumat si mai putin hardware sau ca o
solutie de sine statatoare. Avantajul: flexibilitatea inalta a designului masinii dvs.

Sisteme versatile pentru magistralele de comunicatie

* FANUC I/0 Link i

¢ PROFINET IO

e EtherNet/IP

e FL-net

e PROFIBUS DP

e Modbus TCP

¢ DeviceNet

e CC-Link

o AS-j

e EtherCAT si POWERLINK (doar pentru Digital Servo Adapter - B)




CNC de inalta performanta,
pentru masini-unelte complexe

Modelul de baza pentru mai multe
aplicatii de control

Principalele caracteristici: Aplicatii:

¢ pand la 48 de axe, 16 de arbori principali si 10 cai de prelucrare CNC * o frezare

e prelucrare pe 5 axe simultan e strunjire
e prelucrare compusa prin frezare/strunjire sau prin strunjire/frezare o rectificare
e functii integrate extinse pentru intretinerea preventiva e stantare

¢ functie de siguranta integrata FANUC Dual Check Safety o laser

e programare in atelier cu iHMIl sau cu MANUAL GUIDE i e danturare

controlul coliziunilor prin functia 3D Interference Check

functii Learning Control si High-Speed-Cycle-Machining
compensarea High-Speed-Smooth-Tool-Centre-Point - pentru 5 axe
simultan

prelucrare la viteza inalta

PMC integrat de mare viteza

noua interfata iHMI intuitiva si extrem de accesibild pentru utilizare
functii de customizare incluse

kituri si pachete care combina functii optionale

Seria CNC 30i / 31i / 32i-MODEL B Plus

Comenzile din Seria FANUC 307 / 31i / 32i-model B Plus sunt ideale pentru utilajele
foarte complexe, cu multe axe, si cu multe cerinte privind prelucrarea cu precizie inaltd
si la mare viteza. Hardware-ul si software-ul inovator asigura cele mai bune
performante, cea mai mare precizie si cea mai buna calitate a suprafetei.

* Pani la 96 de axe, 24 de arbori principali si 15 cai de prelucrare CNC la Seria 30i-B

CNC proiectat pentru liniile de transfer

Principalele caracteristici: Applications:

* pana la 12 axe, 6 arbori principali si 2 cai de prelucrare CNC o frezare

* pana la 2 cdi suplimentare pentru alimentatoare "Loader” e strunjire
e prelucrare simultana pe 4-axe si pe 3+2 axe o rectificare
¢ gata de folosire cu pachetul software integrat e stantare

e raport excelent performante-cost e danturare

functie de sigurantd integrata "FANUC Dual Check Safety”
programare in atelier cu iHMI, MANUAL GUIDE 7 sau cu TURN MATE i
functii suplimentare pentru personalizari simple

PMC de mare viteza integrat

pachet de prelucrare de mare viteza si de calitate inalta

maxim 400 blocuri program procesate anticipat

operabilitate, posibilitate de intretinere, retea si functie PMC
comund cu CNC Seria 30i-MODEL B

interfata iHMI ce oferd operare intuitiva si accesibila pentru utilizator

CNC Seria 0;-MODEL F Plus

CNC Seria 0i-MODEL F Plus ofera solutia de baza simpla si ideala pentru multiple
aplicatii de control. Gata de folosire, se lauda cu un hardware de ultima generatie si cu
un pachet complet de software standard. Pentru a maximiza productivitatea mai multor
aplicatii, se poate personaliza cu usurinta, cu ajutorul unui set de functii suplimentare.
Combinand valoarea imbatabila pentru banii dati cu performantele si cu fiabilitatea fara
egal, include elemente si functii asociate de regula sistemelor de Tnalta performanta.

A

CNC pentru controlul miscarii
si diverse aplicatii

Principalele caracteristici: Aplicatii:
e panad la 20 de axe, 4 arbori principali si 4 cai de prelucrare CNC e linii de transfer
¢ gata de folosire cu pachetul software integrat * masini portale
¢ configurare simpla a axelor e statii multiple de
o functii suplimentare pentru personalizarea simpla frezare/gaurire
e pand la 5 PMC-uri de mare viteza integrate
¢ functie integrata pentru dubla securitate - FANUC Dual

Check Safety

CNC Seria 35;-MODEL B

Controlul FANUC seria 35{-MODEL B este conceput, in principal, pentru liniile de
transfer, pentru masini portal sau pentru statii multiple de frezare si gaurire. Optiunile
sale software permit procesarea pe cai multiple, cu timpi de procesare redusi.

Principalele caracteristici: Aplicatii:
e pana la 32 de axe si 4 cai de prelucrare CNC e ambalare
e gata de folosire cu pachetul software integrat e tratare
e functie de siguranta integratda FANUC Dual Check Safety e impachetare
e functii suplimentare pentru personalizarea simpla e decupare
e PMC integrat de mare viteza e presare
e functie CAM e stantare
e combinatie perfectd pentru controlul presiunii si al pozitiei e indoire
e filare

e sudarea prin frecare

Power Motion i-MODEL A

FANUC CNC Power Motion i-A este ideal pentru controlul eficient al miscarii si pentru
0 gama larga de aplicatii, de la pozitionare pana la interpolarea axelor Tn cai multiple.



30i-B Plus

31i-B5 Plus

31i-B Plus

32i-B Plus

Nr. total max. de axe controlate /cale de prelucrare CNC

48/28*

34/16

34/16

20/12

0i-MF Plus

1179

0i-TF Plus

12/9

0i-LF Plus

e P

35i-B

Power Motion
i-A

20/20

32/ 24

Nr. total max. de axe de avans /cale de prelucrare CNC

b4 /24

26112

26/12

12/8

9/7

10/7

16716

32/24

Nr. total max. de arbori principali /cale de
prelucrare CNC

16/4*

8/4

8/4

8/4

4/3

6/4

4/4

Nr. max. de axe controlate simultan/cale
de prelucrare CNC

24

5

4

4

4

Nr. max. de axe controlate

10*

6

6

2

Tip de instalare

Versiune LCD

Versiune de sine statatoare

Unitati in functiune

Panou LCD

10.4"

10.4"

10.4"

10.4"

8.4",10.4",15"

Panoul LCD pentru varianta cu iHMI

10.47, 157, 19"

10.47, 157, 19"

10.47, 157, 19"

10.47, 157, 19"

10.47, 15"

10.47, 15"

10.47,15"

PC ca unitate de afisare

10.47, 157,197, 21,6"

10.47,157, 197, 21,5"

10.47,157, 19", 21,5"

10.47,157, 197, 21,5"

10.4", 15"

10.4", 15"

10.4", 15"

10.4", 15"

PC folosit ca unitate de afisare pentru iHMI

10.47,157, 197, 21,57

10.47,157,197, 215

10.47, 157,197, 21.5"

Sisteme tactile

Unitate de control portabila

Generator de pulsuri manual portabil / panoul ope

ratorului iPendant si/sau Handy Machine

Panoul operator al utilajului

Memoria pentru programe piesa

Integrata de la ... la ...

4MB -8MB

4MB-8MB

4MB-8MB

4MB-8MB

2MB

2MB

2MB

32 KB -1 MB

32 KB -1 MB

Dispozitiv de stocare in masa suplimentar card CF

Dispozitiv de stocare in masa suplimentar versiunea
HD-PC

Port USB

Ethernet

Magistrala de comunicatie industriala

I/0 EtherNet/IP/ PROFINET

ofo

o/e

ofo

o/e

o/

o/e

o/

o/e

o/

FANUC I/0-Link i / FL-net

o/e

o/e

o/e

o/e

o/e

o/e

o/e

o/e

o/

AS-i / PROFIBUS DP / DeviceNet / CC-Link

o/e/—] o

o/eo/—]e

e/eo/— /e

o/e/—]e

o/e/e /e

e/e/e /e

o/e/e /e

e/e/e /e

o/e/e /e

Modbus TCP

Sisteme de actionare compatibile

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

ai, Bi

* Pan la 96 de axe, 24 de arbori principali si 15 cai de comunicare disponibile pentru Seria 30i-B

Functia PMC

Numar maxim de 1/0

4096 / 4096

4096 / 4096

4096 / 4096

4096 / 4096

2048 / 2048

2048 / 2048

2048 / 2048

4096 / 4096

4096 / 4096

Numar maxim de canale I/0-Link

Numar maxim de canale PMC

Numar maxim de pasi

300 000

300 000

300 000

300 000

100 000

100 000

100 000

300 000

300 000

Functii bloc prgram

Functii CNC

Verificare interferenta 3D

Dubla Securitate "Dual Check Safety”

Control Inteligent al masinii

Repornire program/Repornire rapida program

Nano-interpolare

Nano-netezire

Tehnologie de suprafata fina

Previzualizare avansata Al/Control contur Al

Macro Executor/C-Executor/FANUC Picture/FOCAS

e/e/e /e

e/e/e /0

o/e/e /0

MANUAL GUIDE i / MANUAL GUIDE 0i

Functii scule/Sistem de gestionare a sculelor

Plan de lucru inclinat/Control punct central sculd

Prelucrare neteda simultana pe 5 axe

Compensarea erorilor/Compensarea erorilor
volumetrice

Tehnologii

Frezare

Strunjire

Rectificare

Stantare

Toate ecranele si interfetele prezentate sunt cu nota de exemplu.




Configurarea
CNC-ului

Fiecare CNC din seria FANUC ofera o gama larga de ecrane
si interfete cu solutii. Avantajul pentru dumneavoastra: o mare
diversitate de optiuni de configurare, pentru fiecare solutie de
prelucrare, asigurand o flexibilitate maxima pentru ideile

Unitatea de afisare LCD standard produsa de FANUC
este disponibila in 2 versiuni principale:

Modelul LCD cu unitatea CNC montata fizic direct in
spatele monitorului LCD sau ca unitate de afisare de
sine statatoare separata, conectata la CNC prin
intermediul unui cablu de fibra optica.

dumneavoastra.

Modelele de ecrane LCD standard sunt disponibile cu
madrimea diagonalei de la 8,4 inch pana la 15 inch, cu si fara
panou tactil. Afisajele LCD cu panou tactil pot fi folosite fara
tastaturi si butoane suplimentare si pot furniza mici solutii
HMI inteligente pentru utilajele compacte.

AFISAJ

Monitorul LCD standard afiseaza continutul ecranelor,
inclusiv pentru aplicatiile HMI personalizate din CNC.Sau
se poate alege un ecran LCD cu PC care asigura procesare
si stocarea la nivelul unitatii de afisare.

Alegeti dispozitivul de introducere manuala a datelor (MDI) pentru controlul CNC,
dintre un MDI de dimensiuni mici, un MDI de dimensiuni standard, un MDI cu 68
de taste sau cu tastatura completd, cu ethichete pe taste fie in limba Engleza, fie
simbolice, pentru diversele aplicatii. In functie de tip, dispozitivul are taste
alfanumerice pentru introducerea programelor piesa, taste cu functii - precum
RESET, PAGE UP, PAGE DOWN, HELP - si taste de meniu, cum ar fi POS, PROG,
SETARE OFFSET, pentru a comuta intre diversele ecrane cu meniuri.

MDI|

Noul Panou de Operare a utilajului (MOP) este prevazut cu optiuni suplimentare

si Tmbunatatite privind siguranta. Toate butoanele de pe acest panou de operare

sunt prevazute cu taste cu cablaj dublu si cu alte functii de siguranta, cum ar fi
comutatoarele de ajustare. Butonul pentru oprirea de urgenta "ESP” integrat o
sporeste siguranta, in caz de urgenta. Prin intermediul FANUC I/0 link i, panoul =
operator comunica cu sistemul CNC, fiind astfel integrat cu usurinta in sistemul =
de sigurantda FANUC Dual Check Safety system. Ca si predecesorul sau, inovatorul

MOP echipat cu functii de siguranta are partile superioare ale tastelor
interschimbabile, permitand o dispunere personalizatd a tastelor.

FANUC iHMI - Simplu. Eficient. Intuitiv.

Interfata grafica FANUC iHMI a fost conceputa pentru a fi extrem de usor de folosit. Ecranul de operare
Pictogramele intuitive ale meniurilor, designul cu vizibilitate sporita si elementele de
animatie elimind batdile de cap la operatiile de prelucrare complexe, facilitand astfel c

Simplu

accesarea celor mai sofisticate programe si functionalitati. Tn ciuda modernizarii, . . i .. :
utilizatorii vor descoperi totusi ca experienta cu FANUC le este familiara. Operare simpla de-a lungul fluxului de procese, prin integrarea a trei ecrane:

Diverse cicluri —
e strunjire ———
o frezare —
e masurare -

Prietenos
Ajuta la depanare - rezolvarea problemei cu o singura oprire

Grafic
Pictograme intuitive si design cu vizibilitate sporita, cu elemente de animatie

Functia de siguranta DCS (Securitate Dual Check Safety) Avantajele pentru dumneavoastra:

Functia de dubla securitate "Dual Check Safety”(DCS]) certificata de FANUC e siguranta operatorului
asigura un nivel inalt al sigurantei operatorului, in timpul operatiilor cu aparatorile e sunt necesare mai putine circuite de siguranta

de protectie deschise si fara a opri alimentarea electrica. In cazul unei functionari externe
anormale, FANUC DCS opreste imediat alimentarea circuitelor de forta, pentrua e reducerea costului general al solutiei privind

proteja operatorul, permitand astfel o repornire rapidd a masinii-unealte. Sunt siguranta

disponibile functii speciale, pentru a simplifica realizarea documentatiei utilajului, e certificat pentru a corespunde standardelor actuale

cum ar fi functionarea in modul de testare pentru siguranta Dual Check. privind siguranta




Manager de scule
Gestionarea uniforma a
informatiilor despre sculele

inregistrator de date
Investigarea cauzei unei
probleme in timpul prelucrarii

Vizualizator de manuale
Intotdeauna consultati
manualul utilajului

Managerul sculelor

Gestionarea uniforma a informatiilor
despre scule

e pana la 1000 de scule cu optiune de
management al sculelor

e pana la 1024 seturi de scule cu optiune de
management al duratei de viata a sculei

* pana la 1000 de scule atunci cand optiunea
CNC este nevalida

e catalogul cu datele pentru scule este
disponibil pentru aproximativ 2000 de scule

* formatul VERICUT (fisier TLS) CAM /software-
ul de simulare este compatibil
cu datele sculelor

Evitarea coliziuniilor
de masina

Modeleaza, previne interferentele si
adaosurile la CNC inainte de prelucrare

e starea de coliziune poate fi confirmata grafic
* pozitii prognozate pentru o detectare sigura
si precisa a coliziunii

bazat pe CAS-ul CGTech Co (software pentru
evitarea coliziunilor)

e timp maxim de prognoza de pana la 600 msec.
creati modele 3D ale masinii pe un PC

Logger de date

Investigati cauza problemei din timpul
prelucrarii
e cantitate de date pe secunda sub 64 KB

Tipuri de date:

e pozitia axelor

e stare CNC

¢ date PMC

date variabile macro

informatii operationale
informatii despre alarme etc.

Vizualizator servo

Masurati si afisati diferite tipuri de date

e datele servo si ale axului “spindle”, de ex.
pozitia, viteza si cuplul

e date PMC

e informatii despre starea CNC, de ex. numarul
programului, codurile M /S /T

e analiza miscarii axelor si programarii CNC

e optimizati programul CNC pentru a reduce
timpii ciclului

e monitorizati starea masinii prin masuratori
periodice

informatii despre servo /ax principal "spindle”

Evitarea coliziunilor utilajului
Modelare, impiedicarea
interferentelor si sprijin

la CNC inainte de prelucrare

Manager de intretinere
Urmarirea CNC-ului si a
pieselor utilajului si setarea
alertelor pentru momentul
schimbarii

Servo viewer
Masoara si afiseaza diferite
tipuri de date din CNC

Vizualizator manuale

Consultati intotdeauna manualul masinii

e adaugati manualele MTB si clasificati-le
intr-un grup arbitrar

e folositi formate de fisiere multiforme

o (HTML, TXT, PDF)

» afisati manuale in functie de setarea limbii
din CNC

e capacitatea memoriei pentru manuale este
limitata la 500 MB

Manager de mentenanta

Observati CNC-ul si piesele masinii si setati
alerta pentru timpul de schimb

e se specifica timpul de utilizare, cantitatea de
miscare, contorul PMC etc.

* addugati o valoare maxima de 100 de articole
pentru monitorizare (element original de
monitorizare)

* min. 1 sec de monitorizare

e economii de timp de o ora sau mai mult

e este usor de adaugat elementul original de
monitorizare si informatiile de notificare



Instrumente software inteligente originale de la FANUC
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SERVER OPC

OPC este un standard de comunicare pentru automatizari

industriale. Serverul FANUC OPC este un software de

aplicatie pentru PC-uri echipate cu sistem de operare

Windows® care converteste protocolul de comunicare

intre OPC si FOCAS. Dispozitivele cu functionalitate client

OPC pot comunica cu CNC-urile FANUC prin intermediul

acestui software.

Beneficii

e Conectare usoara la un software de aplicatie de la
terti dezvoltatori, software care are functionalitatea
clientului OPC

Detalii

e Suporta standardul OPC-UA

e Suporta standardul OPC-DA 3.0, 2.0 si 1.0a

e Citeste si scrie datele PMC

¢ Un PC poate comunica cu pana la 100 de unitati CNC

e CNC-ul poate comunica cu un PC prin Ethernet
incorporat sau Fast Ethernet

L Pk e W |l e

FANUC LADDER-III

FANUC LADDER-IIl este sistemul de programare standard
pentru crearea, afisarea, editarea, tiparirea, monitorizarea
si depanarea programelor secventiale "Ladder”, ale PMC-
ului integrat in CNC. Functioneazd cu NCGuide pe unul
sau mai multe PC-uri si este usor de conectat la CNC prin
Ethernet.

MACRO EXECUTOR SI C-LANGUAGE
EXECUTOR

Limbajul de programare pentru prelucrari sau pentru
gestionarea utilajelor Macro Executor transforma, incarca
si executa toate programele macro personalizate care
pot fi apelate de un program pentru piese standard. Prin
utiliizarea functionalitatii C-Language Executor ca limbaj
de programare puternic pentru prelucrari sau pentru
gestionarea utilajelor, puteti dezvolta functii si programe
care adauga CNC-ului noi functionalitati, precum si functii
de control scrise in limbajul C si puteti modifica
programele macro, astfel incat sa se conformeze evolutiei
utilajului si a productiei. De asemenea, sunt disponibile
maximum doua taskuri in timp real, pentru
implementarea functiilor dependente critic de timp.

Conectivitate si instrumente de dezvoltare

FAMNUC
MTConnect

Etharnet

SERVER MTCONNECT

MTConnect este un protocol pentru recuperarea datelor
de la echipamentele din fabrici, cum ar fi masinile-unelte,
de catre aplicatiile client utilizate pentru analiza si
monitorizarea datelor. Cu FANUC MTConnect Server,
puteti citi datele de la masinile unelte echipate cu CNC-uri
FANUC. MTConnect Server colecteaza date de la CNC-uri
si PMC-uri si le ofera aplicatiilor client prin intermediul
protocolului MTConnect.

Optiunea “MTConnect Server Function” este necesara
pe CNC pentru a utiliza acest software.

Beneficii

e Cititi datele de la CNC-urile FANUC si PMC-urile prin
MTConnect

o Utilizati aplicatiile client de pe piata care necesita
MTConnect
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FANUC PICTURE

FANUC PICTURE asigura o modalitate simpla de a crea
ecrane de operare si HMI personalizate, pentru procesele
complexe si toate functiile si elementele instrumentelor
software HMI moderne. Accepta obiecte, animatii, date
si limbi multiple si contine un macrolimbaj pentru rularea
rutinelor, in vederea efectuarii taskurilor. Ecranele sunt
compilate si stocate in memoria CNC Flash-ROM (FROM]
sau in iHMI. Functiile personalizate scrise in C/C++ pot fi
apelate din FANUC PICTURE. Avantaje: simplificarea
muncii operatorului, scaderea erorilor de functionare,
facilitarea controlului asupra utilajului si a proceselor si
cresterea generala a productivitatii

NCGUIDE PENTRU FORMARE SI DEZVOLTARE

Reduceti costurile formarii: NCGuide asigura o functionare
realista si un mediu de programare a pieselor, la doar o
fractiune din costul utilizarii unei masini-unelte de
productie. Operatorii fac exercitii de invatare a programarii
conventionale n cod G, inclusiv a ciclurilor predefinite, a
programelor macro si a programelor create cu FANUC
MANUAL GUIDE i. Creati un mediul de dezvoltare software
superior pentru CNC-urile FANUC! NCGuide suporta
secvente PMC, emuleaza panoul operator FANUC
standard cu taste ce pot fi personalizate. NCGuide asigura
un ajutor valoros pentru aplicatiille FANUC LADDER I,
FANUC PICTURE, C-Language Executor si MACRO
EXECUTOR.
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INSTRUMENTUL INCORPORAT DE SETARE
3D INTERFERENCE CHECK

Aceasta aplicatie Windows® permite setarea functiilor
din seria 30i/31i Built-In 3D Interference Check prin
intermediul unui PC - inclusiv crearea, setarea si
afisarea obiectelor 3D si a figurilor care reprezinta
piesa prelucrata, a accesoriilor si a sculelor, a
miscarii obiectelor si a setarilor axei si monitorizarea
interferentei 3D in timp real legate de functiaincorporata
3D Interference Check.

Avantajele dvs.: Gestionarea simplificata a proiectului
3D Interference Check, importul simplu al formelor 3D
pentru a accelera configurarea, marirea eficientei in
gestionarea setarilor mai multor utilaje si a proiectelor
mari - si o pornire simplificata prin intermediul
functiilor on-line.
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SERVO VIEWER

SERVO Viewer este un software de aplicatie pentru
Windows® care permite masurarea si afisarea diferitelor
tipuri de date dintr-o masina-unealta cu un CNC FANUC.
Este posibil s3 obtineti si sa vizualizati date servo / arbore
“spindle”, cum ar fi pozitia, viteza si cuplul, semnalele PMC
sau informatii despre starea CNC, cum ar fi numarul
programului, numarul de ordine sau codurile M /S /T.
Beneficii
¢ Analiza miscarii axelor si programarii CNC
¢ Optimizati programul CNC pentru a reduce timpii ciclului
e Monitorizati starea aparatului prin masuratori
periodice

FOCAS LIBRARY

FOCAS (FANUC Open CNC API Specification) este
protocolul utilizat pentru a interactiona cu CNC-ul FANUC
prin intermediul unui PC extern. FOCAS Library cuprinde
toate functiile necesare pentru dezvoltarea aplicatiilor
Windows® care pot comunica cu un CNC FANUC prin
Ethernet sau prin HSSB (fibra optica). Avantajele dvs.:
Crearea unor functii si a unor aplicatii personalizate n
Windows®, modificarea programelor macro astfel incat
sa urmeze evolutia utilajului si a productiei si facilizarea
accesului la multe resurse ale CNC-ului FANUC,
in vederea crearii unor aplicatii avansate.



Instrumente software inteligente originale de la FANUC

Instrument de optimizare
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FANUC SERVO GUIDE

FANUC SERVO GUIDE este o aplicatie Windows®
pentru optimizarea rapida si simpla a arborilor
principali si a axelor. Acest software asigura mediul
integrat pentru testarea programelor, setarea
parametrilor si masurarea datelor, necesare
optimizarii in timp real a caracteristicilor arborilor
principali si axelor de miscare. Conexiunea directa
intre PC si CNC este posibila prin Ethernet.
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TURN MATE i

Mariti productivitatea si flexibilitatea strungurilor cu
ajutorul FANUC TURN MATE i, prin simplificarea
programarii pieselor! Functia de software conversational
asista functionarea strungurilor simple - nu este
necesara cunoasterea limbajului ISO Cod G pentru a
programa piesele prelucrate, iar operarea este simpla
prin intermediul ecranelor cu un aspect clar.
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Interfata CNC
cu utilizatorul pe PC

X  0.000 :'"’“"";'ﬂ “ﬂ
N a.e8a S e : oo
Z 0.808

c B.888

FUNCTIA SCREEN DISPLAY
(AFISARE PE ECRANUL UNUI PC)

Cel mai bun instrument pentru intretinere si
configurare pe sisteme Open CNC: Simplificati accesul
de pe PC la ecranul CNC si aveti un instrument eficient
deintretinere de la distanta. Aplicatia Windows® ofera
o solutie directa pentru afisarea ecranelor CNC
originale si a celor personalizate pe PC, care este
conectat prin HSSB sau prin Ethernet. Functia Screen
Display nu necesita actualizarea functiilor CNC-ului
sau personalizarea acestuia.

= Instrumente de programare la nivel de atelier
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MANUAL GUIDE i

Creati programele pentru piese, de la desen la
productie, in doar cativa pasi! MANUAL GUIDE i acceptd
aplicatii de prelucrare prin strunjire, prin frezare si
compuse si poate fi folosit atat pe utilaje simple, cat si
in procesele de prelucrare foarte avansate. Software-ul
este construit conform formatului de cod standard CNC
ISO si asigurd o interfata grafica cu utilizatorul (GUI),
cu pictograme prietenoase. Toate informatiile relevante
sunt afisate pe un singur ecran CNC.

Avantajele pentru dumneavoastra: programare asistata
si conversationala a ciclurilor de prelucrare,
programarea facila a pieselor, simularea simpld - si o
productivitate generala mai mare, prin reducerea
timpului total, de la desenare la decupare.

Instrumente pentru
utilizatori
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FUNCTIA PROGRAM TRANSFER

Prin folosirea acestei aplicatii Windows®,

aveti posibilitatea de a gestiona programele,
corectii de scule, variabile macro, originile piesa si
managementul sculelor, prin simpla conectare a
memoriei CNC-ului sau a serverului de date la un
PC, prin Ethernet.
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Ingineri
de service

l - ‘ ¥, ' i J 4 filiale la nivel

AT

mondial

Punctul nostru forte:
Servicii si asistenta

Suportul intensiv pentru aplicatii si serviciul clienti personalizat reprezinta principalele
aspecte ale lumii FANUC - de la primul, pana la ultimul pas. Echipa de service, cu inaltd
calificare si dedicata, va va ajuta sa construiti si sa operati cele mai eficiente utilaje.
Intotdeauna flexibil, intotdeauna rapid, intotdeauna aproape. Cu ajutorul pachetelor de
servicii speciale FANUC, puteti imbunatati si mai mult performantele utilajelor
dumneavoastra.

Ori de cate ori aveti nevoie
de noi: suntem aici

Prin cea mai mare retea globala de filiale locale, de pe toate continentele, suntem intotdeauna
prezenti ca sa va satisfacem cerintele, atunci cand aveti nevoie de noi. Rapid si eficient - 24/7.
Intotdeauna veti avea la dispozitie 0 persoana de contact locald, care vorbeste limba dumneavoastra.

FANUC Academy

Noi va ajutam sa obtineti potentialul maxim al automatizarilor
pe care le detineti, sporind abilitatile angajatilor
dumneavoastra. Instructorii certificati FANUC 1i formeaza in

L , ‘< 5 centrele noastre de instruire profesionala complet echipate
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O platforma servo si de control comuna -

Oportunitati nelimitate
THAT's FANUC!

SISTEME CNC

Comenzi, sisteme
de actionare,
sisteme laser

ROBOSHOT

Utilaj electric CNC
pentru turnare
prin injectie

ROBOTI

Roboti industriali,

accesorii si
software

ROBONANO

Echipament
pentru
ultra-precizie

ROBOCUT

Utilaj EDM cu fir
cu comanda CNC
integrala

loT

Solutii
Industry 4.0

ROBODRILL

Centru
de frezare CNC
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