THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

ROBODRILL #-DiB seria Plus

Centru vertical de prelucrare de inalta performanta
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Prelucrare automata
pentru frezari, gauriri
sau filetari mai flexibile
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Ridicd pana la 2,3 tone - alegeti dintre peste
o suta de roboti cu capacitati de incarcare
intre 1 kg si 2,3 tone.

Celule de sudare multi-robot - sudare
automatizata usoara datorita conectivitatii

perfecte si a interfetei unice CNC usor de utilizat.

Pachete fibra laser si CO, pentru taieri
automatizate si eficiente cu laser.

Preluare vizuala - ofera robotilor
capabilitatea de a identifica si o
prelua piese libere si chiar si
pungi dintr-o cutie.

Scimbare scula in doar 0,7 secunde -FANUC
ROBODRILL, centrul nostru vertical de prelucrare,
este conceput pentru eficientd maxima.

Avand trei grupe principale de produse, FANUC este singura companie din
acest sector care dezvolta si produce intern toate componentele principale.
Fiecare detaliu este supus unor controale stricte de calitate ca parte a unui
lant optimizat. Componente mai putine si o tehnologie performanta fac ca

FANUC sunt facute sa functioneze permanent si sa va ofere cea mai mare
rentabilitate Tn productie de pe piata.

solutiile FANUC sa fie fiabile, predictibile si usor de reparat. Echipamentele

Masina de tdiere prin
electroeroziune FANUC ROBOCUT
potrivita pentru producerea de
matrite, scule si taieri de piese.

Injectie electrica de mase plastice
de Tnalta precizie - cu FANUC
ROBOSHOT.

Gardurile de protectie nu sunt
necesare - robotii colaborativi
FANUC permit integrarea usoara

— n spatiile de lucru umane pentru o
e - eficienta si mai ridicata a productiei
~ - si cresterea nivelului de sanatate si
: E b3 protectie a muncii.
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Solutia pentru aplicatiile de precizie la viteza
ridicatd, cum ar fi asamblarea, preluarea
[ si amplasarea, inspectarea si ambalarea -
g gama de roboti FANUC SCARA.

Preluare, asamblare si sortare ultra-rapide -
gama de roboti delta de la FANUC este ideala
pentru procesele de manipulare la viteza ridicata
care necesita un grad ridicat de flexibilitate.

Toate produsele FANUC - robotii industriali, sistemele CNC si masinile CNC -

impart o platforma comuna pentru servo si control, asigurand o conectivitate

perfecta si simplificand foarte mult scenariile de automatizare completa.
Deoarece toate produsele au multe componente identice, gestionarea pieselor
de schimb este foarte eficientd cu FANUC. Tn plus, standardele globale
respectate va usureaza dezvoltarea internationala a activitatii.



ROBODRILL - Flexibilitatea
intrece dimensiunea.
Inteligenta intrece puterea

bruta.

Noua generatie ROBODRILL promite o calitate si o precizie inegalabile, la costuri

orare excelente. Cu un timp imbatabil de schimbare a sculelor de 0,7 secunde si o

magazie capabila sa manipuleze scule cu o greutate de 4 kg, noua versiune avansata .
este cel mai rapid si cel mai puternic centru de prelucrare vertical disponibil pe piata.

Prezentand de departe cei mai scurti timpi de ciclu la majoritatea operatiilor de

prelucrare, toate utilajele ROBODRILL sunt adevarate masini multifunctionale de FANUC
mare viteza, ce ofera o performanta incredibila si o eficienta de neegalat. ST i Y -
e
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Avantaje competitive ale noului ROBODRILL «-DiB Plus

¢ schimbator de scule ultra-rapid

e precizie si prelucrare extraordinar de stabile

e automatizare facila

e control optim al accelerarii si decelerarii pentru
o eficienta sporita

e ergonomie imbunatatita

¢ inteligenta sporita

¢ investitie excelenta pe termen lung

e tehnologie CNC si servo de ultima generatie pentru
economii de energie
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Peste

de ani
de tehnologie
ROBODRILL

proiectat si construit in Japonia




Solutie multifunctionala pentru o
gama larga de industrii

Cand vine vorba de produse noi sau de schimbarea volumelor necesare de produse, versatilitatea

inerenta a ROBODRILL devine un activ corporal. in loc s& v3 bazati pe o masina de transfer dedicata,

distribuiti prelucrarea pe mai multe ROBODRILL care va permit o flexibilitate mai mare intr-o gama
larga de aplicatii si industrii - economisind bani in acest proces.

Conceput pentru a se adapta oricarei nevoi, FANUC ROBODRILL are o flexibilitate care acopera 3,
4 sau chiar 5 axe simultane, reprezentand astfel un excelent ajutor suplimentar pentru capacitatile
d-voastra de productie. Eliberati centrele de prelucrare verticale mai mari pentru lucrari mai mari,
folosind CNC-urile noastre pentru a absorbi cererea suplimentara de produse.

imbunatateste considerabil calitatea suprafetelor, compensand directia sculelor

ROBODRILL pentru industria electrica si de ceasornicarie

Aplicatiile din sectorul electric si din industria ceasurilor necesita adesea
gdurirea de orificii minuscule In componente de precizie, cum ar fi carcasele sub
forma de disc si placutele ceasurilor. Pentru a realiza acest lucru, ROBODRILL
este prevazut cu un arbore principal echilibrat fin, pentru a asigura un nivel
foarte ridicat de precizie repetabila. Pentru a maximiza precizia la aplicatiile de
acest tip, ROBODRILL include, de asemenea, o unitate de curatare a sculelor.
Curatand atat scula, cat si arborele principal, in timpul schimbarilor de scule,
aceasta functie imbunatateste considerabil repetabilitatea.

ROBODRILL in industria medicala

in ciuda complexitatii lor, implanturile si echipamentele medicale necesits adesea
finisaje la standarde extrem de ridicate. ROBODRILL este prevazut cu o serie de
functii diferite, concepute sa reduca considerabil timpii de ciclu si sa simplifice
realizarea unor astfel de suprafete perfecte. Printre acestea se numara functiile
pentru prelucrariin 5 axe, cum ar fi Netezirea TCP de Mare Viteza (o functie care

pentru a evita dungile), Control Punct Central Sculd (TCP) si Plan de Lucru Inclinat
(TWP).

ROBODRILL pentru industria e-mobilitatii

Aluminiul este esential in domeniul e-mobilitatii, nu in ultimul rand datorita
greutatii sale usoare. ROBODRILL este un utilaj ideal pentru prelucrarea pieselor
din aluminiu, datorita preciziei sale repetitive asigurata de arborele sau principal
fin reglat si echilibrat. In plus, centrul de prelucrare ROBODRILL ofera concepte de
prelucrare flexibile care se adapteaza rapid nevoilor schimbatoare ale clientilor.

ROBODRILL in industria auto

Productia Tn masa de piese pentru sectorul auto necesita un centru de prelucrare
flexibil. Combinand viteza si precizia repetitivé ROBODRILL produce piese
impecabile cu timpi de nefunctlonare minimi, timpi de ciclu foarte rapizi si
accelerare rapida. In contextul schimbarii rapide a seriilor de productie,

programarea si configurarea sunt la fel de usoare ca |ntret|nerea si operar
reducand astfel costurile si maximizand dlsponlbllltatea masi
integrata il face complet preV|2|b|l si asi
preventlva sunt intotdeau
lucruri si mu

ROBODRILL pentru industria prelucratoare a sculelor

Producerea de scule necesita o stabilitate ridicata de prelucrare pe perioade
prelungite. In acelasi timp, este vorba despre precizie si de calitatea suprafetei.
FANUC ROBODRILL ofera combinatia perfecta intre prelucrarea de inalta precizie,
de mare viteza si pozitionarea precisa, repetabila. Acest lucru il face sa reprezinte
solutia ideald pentru aplicatii de mare volum din sectorul de fabricare a matritelor
si a sculelor. Precizia este imbunatatita si mai mult prin functii inteligente, cum ar
fi Netezire de Precizie Nano (Nano Smoothing), Netezirea TCP de Mare Vitez3 sau
Compensarea Servo.




Solutie multifunctionala pentru
eficienta accentuata

Conceputa pentru a satisface orice nevoie, seria ROBODRILL a-DiB Plus include sase modele
complet reproiectate in dimensiunile S, M si L, disponibile in versiuni standard sau avansate.

Cu un control rigid al actionarilor cu servomecanism si un arbore principal BT30 foarte dinamic,
aceste utilaje multifunctionale de mare viteza se preteaza pentru toate aplicatiile de prelucrare
verticala, de la serii mici de productie, ce necesita timpi de productie scurti, pana la productia in
masa. Cu 300.000 de utilaje instalate din 1972, flexibilitatea sa atemporala si adaptabilitatea usoara
fac ca ROBODRILL sa fie cel mai bine vandut utilaj din clasa sa.
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Prelucrare de inalta performanta
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Maximizati productivitatea cu seria ROBODRILL a-DiB

Plus, datorita vitezei, preciziei si puterii sale constant
ridicate. In plus, prelucrarea stabila permite un

randament optimizat al piesei de prelucrat, in timp
ce versatilitatea ROBODRILL permite o gama larga de

aplicatii.
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Reducerea la minimum a timpilor morti

Un centru de prelucrare pe care va puteti baza - seria
ROBODRILL a-DiB Plus combina o fiabilitate ridicata
cu o mentenabilitate ridicata si aplicatii de intretinere
preventiva. Pentru probleme minime. Si duratd maxima
de functionare.

|

a-D21LiB5 Plus

Usor de folosit

Utilizarea seriei ROBODRILL a-DiB Plus este extrem
de facila. Interfata excelenta cu utilizatorul permite

o utilizare rapida si usoara a functionalitatii largi a
ROBODRILL, iar operarea echipamentelor periferice
devine complet lipsita de stres datorita nivelului
exceptional de extensibilitate al seriei. Un exemplu
concret: Functia de asistenta pentru automatizare face
ca integrarea robotilor FANUC sa fie extrem de usoara.



Caracteristicile seriei ROBODRILL «-DiB Plus
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Reducerea timpului de ciclu

Schimbarile de sculd, de la scula la sculd, pe modelele ROBODRILL a-DiB Plus sunt extrem de rapide - de la
0,9 secunde la versiunile standard pana la incredibila valoare de 0,7 secunde la cele avansate. Schimbarile din
span in span inseamna 1,5 secunde pentru versiunile standard si 1,3 secunde pentru versiunile avansate.
Acesta este unul dintre secretele vitezei masinii noastre.

Reducere rapida a timpului de ciclu

Cel mai recent CNC FANUC, seria 31i-Model B Plus, va
oferd acces la functia noastra de filetare rigida inteligenta:
Reduceti durata ciclului de tarodare prin utilizarea puterii
maxime a motorului arborelui principal fara a sacrifica
precizia. Pentru o reducere suplimentara a duratei ciclului,
functia de suprapunere inteligenta evita reducerea vitezei
la tranzitia dintre deplasarile cu avans rapid si deplasarile
cu avans de lucru, efectuand automat deplasari de
scurtare a distantelor.

Functionare in ciclu automat pentru ROBODRILL

CNC-ul ROBODRILL de la FANUC va ofera tehnici de
programare preinstalate furnizate de ingineri experti -
pentru timpi de ciclu si mai rapizi. Programarea rapida si
usoara completeaza accesibilitatea orientata catre utilizator
a ROBODRILL.

ATC si suprapunerea miscarii mesei

Cea mai recenta iteratie a ROBODRILL va permite sa
obtineti o reducere suplimentara a timpului de ciclu,
in special prin permiterea suprapunerii miscarii de
schimbare a sculei cu cea a pozitionarii mesei.

Interfata SKIP de mare viteza

Beneficiati de cea mai recenta interfata SKIP! Cu ajutorul
palpatoarelor optionale de masurare a sculei sau a piesei,
seria 31i-Model B Plus vd permite acum sa realizati
masuratori de mare viteza si precizie.




Caracteristicile seriei ROBODRILL a-DiB Plus

Dimensiunea maxima a
dispozitivului de fixare

Domeniul curselor pe axe

v

o - D21SiB5abv a-D21MiB5abv .~ o - D21LiB5abv
Plus Plus Plus

Dimensiunea maxi-

m3 a dispozitivului 640 mm 1050 mm 1400 mm

de fixare (X)

Dimensiunea maxi-

m3 a dispozitivului 520 mm 620 mm 620 mm

de fixare (X)

Extinderea gamei
de aplicatii

Extinderea zonei de prelucrare

Cu o extindere a cursei pe axa Z de pana la 400 mm,
ROBODRILL imbunatateste abordarea punctului de
prelucrare, oferind in acelasi timp o structura cu interferenta
mai mica cu dispozitivele de fixare de dimensiuni mari.

Capacitate de incarcare a mesei 400 kg*'

Capacitatea avansata de incdrcare a mesei ROBODRILL se
aplica dispozitivelor de fixare si piesele de lucru de mari
dimensiuni pentru o versatilitate maxima.

v A

Coloana naltata (optional)*2

Disponibila pentru o gama larga de aplicatii, coloana poate fi
ridicata cu pana la 400 mm, in functie de dispozitivele de
fixare.

Magazie de scule servo

Magazia de scule antrenata cu actionare servo suportd o
greutate maxima a sculei de 4 kg, permitand o sculd de
prelucrare mai mare si reducand timpul de schimbare a
acesteia cu 0,2 s in comparatie cu versiunea standard
ROBODRILL.

Doar pentru modelele avansate

Functie de retea

Ethernet multifunctional on-board

Utilizati portul Ethernet rapid on-board pentru transferul de
mare viteza a datelor. impreun3 cu portul Ethernet
standard, CNC-ul poate fi conectat la doua retele diferite in
acelasi timp, pentru o mai mare flexibilitate. Pentru a face
integrarea sistemului si mai accesibila, sunt acceptate si
diverse protocoale de retea bazate pe cablu Ethernet, cum
ar fi FL-net, EtherNET/IP, PROFINET sau Modbus/TCP.

Retea extinsa (optional)

Prin adaugarea unei placi optionale in CNC, alte retele, cum
ar fi CC-Link, DeviceNet, PROFIBUS-DP, devin disponibile
pentru o conectivitate si mai flexibila.

Ecran pentru managementul retelei

Prin unificarea ecranelor pentru setarile de retea, ghidul de
conectare ajuta la conectarea software-ului pentru PC, cum
ar fi Program Transfer Tool sau FANUC LADDER Il
(software pentru PC) - imbunatatind astfel operabilitatea
generala. in plus, ecranul detaliat de setare permite
atribuirea de conexiuni la mai multe retele cu ajutorul
orientdrii vizuale.

Contramasura excelenta
pentru managementul
aschiilor

Aparatoare telescopica pe axa Z

Avand un design compact pentru mai putine interferente,
ROBODRILL dispune de o noua apdratoare telescopica pentru
o durabilitate generald mai mare.

Aparatoare telescopica frontala in forma de munte pe axa Y*°
Aparatoarea ROBODRILL pentru axa Y ofera o protectie sporita
impotriva aschiilor si a lichidului de racire, in timp ce fluxul fluid
al lichidului de racire imbunatateste simultan evacuarea aschiilor.

Aparatoare telescopica pe axa X din 3 piese**
Cu un design din 3 piese ca echipare standard, apdratoarea telescopica
de pe axa X permite o fiabilitate mai mare prin imbunatatiri structurale.

Optional pentru modelele standard

Standard pentru modelele avansate

*1 Max. 200 kg pentru a-D14SiB ADV Plus/D21SiB ADV Plus | *2 Max. 200mm pentru a-D14SiB ADV Plus/D215SiB ADV Plus
*3 Cu exceptia @-D14SiB ADV Plus/D21SiB ADV Plus | ** Cu exceptia a-D14SiB ADV Plus/D21SiB ADV Plus | *® Este necesara aparatoarea

superioara de baz3 (optional).



Performanta ridicata a prelucrarii

O varietate mare de arbori principali
de mare viteza si de mare putere

Structura de Tnalta rigiditate a masinii si combinatiile optimizate ale arborelui principal si motorul acestuia

permit o capacitate excelenta la frezare, pe langa gdurirea si filetarea de mare viteza.

Capacitatea de prelucrare

Specificatiile arborelui

Turatie maxima

Aplicatii

principal
Standard Gama larga de prelucrari
Cuplu mare 10000 min™" Prelucrari mecanice grele a pieselor din otel (Max. 100N-m)
Acceleratie mare Prelucrarea de mare viteza si eficienta a pieselor din aluminiu
Viteza mare 24000 min"'! Prelucrare de mare viteza cu scule de diametru mic

Gaurire Filetare
Prelucrare Diametrul sculei (mm) x avans (mm/rev) Dimensiune filet x Pas filet (mm)
Material S50C FC200 ADC12 S50C FC200 ADC12

T:,_’ Standard Dia. 30 x 0.10 Dia. 30 x 0.25 Dia. 32 x 0.35 M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5
o

e —

&3 Cuplu mare Dia. 30 x 0.15 Dia. 30 x 0.30 Dia. 32 x 0.40 M20x 2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5
Lc

= c

®E Acceleratie mare Dia. 20x 0.10 Dia. 22 x 0.25 M16 x 2.0 M24 x 3.5
E

c?"; Viteza mare Dia. 20x 0.10 Dia. 22 x 0.25 M16 x 2.0 M24 x 3.5
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Lesire arbore principal
24,000 min™' (vitezd mare)

1 min. putere nominald

/ Putere nominala continua

0 6000 | 7000 | 12000 |15000| 18000 24000

TURATIA MAXIMA A ARBORELUI PRINCIPAL (MIN")
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Performanta ridicata de prelucrare Reducerea la minimum a timpilor morti

Prelucrare stabila
Compensarea alungirii termice I nvest i t i e exce le n ta p e

Pornind de la starea de functionare a arborelui principal si a axelor, ROBODRILL estimeaza alungirea termica si

oferd o compensare in timp real. termen lu ng

in plus, palpatorul optional poate ajusta automat efectul de compensare din rezultatul masuratorii.

Compensarea prin IA alungirii termice Il (optional) Mentineti timpii de nefunctionare la un nivel minim absolut cu fiabilitatea legendara FANUC si
Cu optiunea IA, alungirea termic3 este estimata cu o precizie si mai mare datorita senzorilor de temperatura din intretinerea preventiva prietenoasa. In plus, datorita longevitatii lor extreme, masinile ROBODRILL
jurul capului arborelui principal si al coloanei. ofera un randament imbatabil al investitiei.

programare cu
precizie ridicata Eforturi concentrate pe sporirea fiabilitatii

* Dezvoltarea de produse orientate spre fiabilitate sub
sloganul “fiabil, previzibil, usor de reparat”.

e Promovarea imbunatatirii continue a fiabilitatii prin
metoda originala de dezvoltare a fiabilitatii FANUC, cum ar
fi testul accelerat al duratei de viata.

Exemplu de control al
ACTIVAT tolerantei la netezire

DEZACTIVAT

Evaluarea fiabilitatii

¢ |n zona vasta de cercetare se efectueaza simultan mai
multe teste accelerate de durata a vietii.

e Camerele de testare dedicate, cum ar fi camera anecoica,
camera de testare EMS, camera de testare a vibratiilor
. etc., sunt utilizate pentru teste de evaluare in diferite

Precizie ridicata si prelucrare fina a
suprafetelor

0 multime de inregistrari arhivate la fabrica interna

Tmbunitatiti si mai mult acuratetea prelucrarii si calitatea suprafetei cu cele mai recente functii CNC si Servo. FANUC

Con.trol. = I..IRV+ . . : . : _ e Peste 200 de unitati ROBODRILL lucreaza 24 de ore din
Obtineti o capacitate de reactie maxima cu ajutorul controlului electronic optimizat. 24 1n fabrica FANUC pentru prelucrarea pieselor din
Comenzi program de inalta precizie otel si aluminiu.

Prelucrare de precizie absoluta cu un sistem de comanda de 0,1 pm. « Obtinerea unei fiabilitati ridicate prin analizarea datelor
Toleranta fina + control de exploatare siintretinere si revenirea la proiectarea
ROBODRILL asigura o traiectorie lind a sculei cu segmente de linie scurte, reducand in acelasi timp pasii dintre ROBODRILL.

traiectoria adiacentd, rezultand astfel suprafete fine pe tot spectrul.



Reducerea la minimum a timpilor morti

Monitorizare de la distanta cu
ROBODRILL-LINK:

ROBODRILL-LINKi: este un software pentru PC care conecteaza utilajele FANUC ROBODRILL,
robotii si dispozitivele periferice din fabrica. Datele pot fi colectate si vizualizate pentru a furniza
mai multe informatii despre procesul de fabricatie si date istorice. Pot fi conectate nu numai
utilajele echipate cu CNC FANUC sau robotii FANUC, ci si utilajele sau robotii altor producatori,
precum si PLC-uri sau senzori. Software-ul ROBODRILL-LINKi reprezinta unul dintre primii pasi
n utilizarea functiilor loT ale masinilor si dispozitivelor de productie. Pe baza datelor colectate si
prezentate Tn ROBODRILL-LINKG, clientii Tsi pot imbunatati productivitatea si procesele.

Beneficiile ROBODRILL-LINKi:

o Tmbunété’;irea productivitatii datorita datelor detaliate ale masinii

o Tmbunété’;irea timpului de functionare prin informatii de intretinere periodica

e Vizibilitate asupra informatiilor privind durata de viata a sculei pentru cresterea timpului de
functionare

e Economisirea de timp prin intermediul rapoartelor regulate automate personalizate

¢ Copie de rezerva pentru sistemul si programele CNC

Intretinere preventiva completa

Gestionarea informatiilor de intretinere

Pentru o intretinere periodica eficienta, ROBODRILL va ajutd

sa monitorizati starea elementelor de intretinere
sau anunta anomalii Tn ceea ce priveste calendarul de

intretinere. In plus, pot fi personalizate pana la 10 elemente

de intretinere pentru a reduce la minimum timpul de
nefunctionare.

Functie de detectare a scurgerilor

Preveniti avariile: Intretinerea preventiva va permite s3
detectati din timp scaderile rezistentei izolatiei pentru
fiecare motor si cablul de alimentare al motorului.

Functie de monitorizare a ventilatorului

Prin functia de monitorizare, ROBODRILL supravegheaza
ventilatoarele de racire pentru amplificatoarele servo si de
arbore principal , precum si pentru sursa de alimentare.
Odata ce turatia oricarui ventilator de racire scade, sistemul
trimite o alarma Tnainte ca acesta sa se defecteze, facilitand
astfel detectarea ventilatorului care functioneaza anormal si
impiedicand intreruperile inutile.

intretinere la nivel ridicat

Ecrane de ghidare pentru recuperare

Ori de cate ori apare un timp de nefunctionare neprevazut,
instructiunile de pe fiecare ecran va permit sa recuperati cu usurinta
functiile vitale, cum ar fi pozitia magaziei sau originea motorului.

imbunitatirea intretinerii pentru dispozitivele 1/0

in cazul unor defectiuni ale dispozitivelor I/0, cum ar fi deconectarea
sau defectiunea de impamantare, cauza si locatia joaca un rol
important - ROBODRILL CNC le identifica pe ambele si va anunta.

Configurarea masinii pentru a imbunatati inlocuirea pieselor

Bucurati-va de inlocuirea usoara a pieselor cu unitatile noastre de
motor cu ventilator de tip cartus.

Baterie reincarcabila (optional)

Bateria refncarcabild nu numai ca alimenteaza atat CNC-ul, cat si
Pulsecoder-ul cu energie de rezerva constantd; nu necesita intretinere
si se reincarcd automat in timp ce ROBODRILL este pornit.



Usor de folosit

Faceti upgrade experientei d-voastra
de utilizator

Ecrane favorite

ROBODRILL v3 oferd acum posibilitatea de a salva setarile de ecran utilizate frecvent ca favorite intr-un meniu
specific. Pentru a spori si mai mult versatilitatea, aceste setari pot fi usor importate sau exportate de pe alte

dispozitive ROBODRILL - pentru o utilizare maximizata.

Ecrane personalizate

Cu noua functie de ecrane personalizate, puteti inregistra pana la 15 aplicatii FANUC PICTURE. in acelasi timp,
functia permite controlul dispozitivelor periferice utilizand functia noastrd personalizatd PMC, cu diverse ecrane

exclusive disponibile de la terti.
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Panou de comanda cu ecran LCD color de 10,4" pentru iHMI

Datoritd tehnologiei iHMI integrate, ROBODRILL ofera o interfatd intuitiva si usor de utilizat. Ca o completare, panoul
este prevazut cu o unitate de afisare plana perfectd, capabila de o rezistenta ridicata la uleiuri sau lichide de racire. In
plus, un afisaj de tip touch panel este disponibil optional, daca doriti sa faceti upgrade.

Usor de operat de la ecranul principal iHMI
Ghidul de pe ecranul principal este Tmpartit in patru categorii principale. Utilizatorii pot alege intre:
e Planificare - Ecrane de configurare pentru dispozitive optionale, setari de retea sau gestionarea parametrilor

* Prelucrare - Gestionarea programelor CNC si a operatiunilor robotului
e Imbunatatire - Ecranele de gestionare includ, printre altele, contorul de productie, modul de prelucrare si

compensarea alungirii termice, printre altele
e Utilitati - Alegeti dintre diversele functii utile ale ROBODRILL

Suport pentru ciclul PDCA prin intermediul ecranului de operare iHMI CNC

Ecranul iHMI poate realiza o serie de operatii, de la programare la prelucrare - toate pe un singur afisaj. Usurinta de
utilizare continua sa fie in centrul experientei utilizatorului: Crearea de programe cu iHMI Machining Cycle este
extrem de usoard datoritd ghidarii grafice, in timp ce simularile de prelucrare cu modele solide 3D fac verificarea
programelor mai usoara ca niciodata. In completare, ghidul nostru de configurare iHMI ofera diverse cicluri de

masurare cu palpatoare.
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Usor de folosit

Ethernet multifunctional on-board

Economisiti timp intr-un
mod inteligent

ROBODRILL este conceput pentru a va usura munca si a va economisi timp n procesul de lucru.
Datorita unei game intregi de functii inteligente, operatiunile sunt intuitive, configuratiile sunt
gestionate n cel mai scurt timp, iar Intretinerea zilnica se realizeaza mai convenabil ca niciodata.

¢

Functia Fast Ethernet este disponibila pentru transferul de mare viteza a datelor catre serverul de retea etc.
Aplicarea diverselor protocoale de retea prin cablu Ethernet, cum ar fi FL-net, EtherNet/IP, PROFINET.

A Functie de interfata externa

Semnalele generale de I/0, cum ar fi pornirea externa, sunt gata de utilizare prin simpla utilizare a ecranului.
Configuratia semnalului poate fi setata pe ecran.

Functie PMC personalizata

in ceea ce priveste dispozitivele periferice, functia PMC personalizatd a ROBODRILL v& permite s3 creati si s3
‘_ monitorizati programele LADDER pe ecran si sa extindeti numarul de semnale de intrare/iesire ori de cate ori
este necesar (standard: intrare 16 / iesire 16, maxim: intrare 1024 / iesire 1024).
Cu privire la solutia FANUC Dual Check Safety (DCS), functia PMC personalizatd va permite, de asemenea, s
conectati semnalele de I/0 de sigurantd ale perifericelor (intrare 12 / iesire 8), permitand in acelasi timp
circuite de siguranta software cu semnale duplicate.

Panou de control personalizat

Cu panoul sau de control personalizat, ROBODRILL ofera o solutie flexibila si eficientd din punct de vedere al
costurilor pentru o integrare simpl& in sistem. Creati comutatoare pe ecran (ON/OFF sau setare prin
impulsuri) si ldmpi de indicare pentru a opera dispozitive periferice - fara a fi nevoie s& integrati hardware
suplimentar pentru panoul de control.

A ’

Ecrane personalizate

Noua noastra functie de ecrane personalizate va permite acum s3 inregistrati pana la 15 aplicatii FANUC
PICTURE. In acelasi timp, functia permite controlul dispozitivelor periferice utilizdnd functia noastra
personalizata PMC, cu diverse ecrane exclusive disponibile de la terti.



Puncte forte ale eficientei ROBODRILL

Proiectat pentru o
automatizare facila

Designul compact al ROBODRILL si accesibilitatea usoara de pe toate laturile il fac ideal
pentru utilizarea cu roboti colaborativi. Adaugarea de roboti colaborativi este usoara
datorita functiei noastre de pornire rapida si simpla a robotizarii (QSSR).

Toate produsele FANUC vorbesc aceeasi limba si au in comun o platforma comuna

de servo si control - ceea ce face ca invatarea si utilizarea sa fie extrem de usoare.
Pentru scenarii de automatizare mai exigente, reteaua cuprinzatoare de parteneri
europeni dedicati FANUC detine know-how-ul si expertiza tehnica de care aveti nevoie
pentru a crea solutia ideala pentru unitatea dumneavoastra de productie - indiferent
de aplicatie sau de industrie.

-

Beneficiile dumneavoastra
prin eficienta:

e acces usor pentru roboti pe toate laturile

e pornire rapid3 si simpla a robotizarii (QSSR) cu
roboti colaborativi

e usi frontale si laterale automate de mare viteza care
se deschid in doar 0,8 secunde

e interfete versatile



Puncte forte ale eficientei ROBODRILL

Integrare simpla a robotilor prin
iIntermediul QSSR

ROBODRILL a fost proiectat pentru o automatizare usoara si este prevazut cu o zona de lucru
ergonomica, precum si cu un acces usor al robotului pentru incarcarea pieselor de lucru mai grele

si pentru o ingrijire fard probleme a masinii. Caracteristica optionald ROBODRILL QSSR ajuta la o
automatizare rapida si necomplicata si acopera robotii FANUC, interfata robotului, suportul robotului,
gardul de siguranta, programul de proba al robotului etc.

Reteaua cuprinzatoare de parteneri europeni dedicati FANUC detine cunostintele tehnice necesare
pentru a va oferi o solutie adaptat3 la nevoile dumneavoastra specifice de automatizare. In plus,

sistemele de automatizare de la terti pot fi conectate fara probleme la utilajele FANUC prin intermediul .
noii interfete pentru roboti.

FANUC

"m" .'!fr. X & il .&lh
. Ll !-_... '—-L.-i_.L';_.____

yY¥VY
I -

._.u..ti.-l




Usor de folosit

Control de inalta precizie

Cel mai fiabil CNC FANUC 31i-B5 Plus este inima ROBODRILL. Simplu de
utilizat si cu o programare facila, acesta contine doudzeci de coduri M
usor de configurat pentru a controla dispozitive suplimentare.

Prin intermediul functiei custom PMC se poate realiza o personalizare
suplimentara.

e Ecran color de 10,4"
e Afisaj iHMI intuitiv
e Introducere usoara a datelor

Card CF si interactiune minima cu
tastatura
e Interfata imbunatatita pentru
ecranul de operare a robotului
USB

o Intretinere predictiva precis3

* Programare automata facila

e Ecran de comanda usor de utilizat
e Suporta mai multe limbi

Tastatura cu membrana usor de curatat

Functii optionale integrate pe 5 axe

Generator manual de impulsuri

Compatibilitate optimizata a
datelor

e Interfata Ethernet

e Interfata USB

e Slot card CF




Conceput pentru a economisi energie

FANUC ROBODRILL asigura economii de energie considerabile in comparatie cu rivalii sai mai mari. Pe langa
numeroasele caracteristici inteligente concepute pentru a reduce consumul de energie, fiecare componenta a fost
aleasd pentru a oferi cea mai inalta performanta posibila pentru un consum minim. Puterea utilizata de servo
amplificatoare, arbore principal si echipamente periferice este calculata de software si afisata pe ecranul de
economisire a energiei, ceea ce va permite sa monitorizati si sa optimizati consumul.

Functie dovedita de regenerare a puterii

e Functia de regenerare a puterii care regenereaza energia la
decelerarea motoarelor a fost implementatd inca din 1994

¢ Energia regeneratd este utilizata de alte echipamente si
contribuie la reducerea consumului de energie al intregii fabrici

Monitorizarea consumului de energie
electrica

e Variantd disponibild de setare a economisirii de energiei
pentru ROBODRILL si dispozitivele optionale

- Functie de oprire automata

- Screen saver, iluminare, pompe de lichid de racire,
lubrifiere si purjare cu aer a arborelui principal

- Mod de economisire a energiei al sistemului servo,
filetare rigida*
e Efectul de economisire a energiei poate fi confirmat de
inregistrarea consumului

* Limiteaza puterea motorului la accelerare/decelerare pentru a reduce
consumul. Durata ciclului devine relativ mai lunga.

FANUC
ROBCDARLL |
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Personalizati-va utilajul ROBODRILL

Tmbun3tatiti productivitatea unitatii dumneavoastra ROBODRILL si experimentati o gama foarte larga
de aplicatii. Gama FANUC de accesorii software si hardware dedicate va ofera libertatea de a crea
procese de prelucrare personalizate - adaptate nevoilor dumneavoastra specifice.

La fel ca toate produsele noastre, accesoriile FANUC combina fiabilitatea cu o usurinta de utilizare de
top in industrie, fiind concepute pentru a va ajuta sa obtineti maximum de la ROBODRILL.

Indiferent cat de dificile sunt procesele de prelucrare, accesoriile FANUC va permit sa cresteti

productia, mentinand in acelasi timp standarde de calitate ridicate si constante.
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Sisteme de masurare scule si piese

ROBODRILL poate fi echipat cu palpatoare
de ultimad generatie si dispozitive de
masurare a sculelor de la terti - pentru
monitorizarea fara contact a ruperii
sculelor, precum si pentru mdsurarea
exacta a sculelor si a pieselor de prelucrat.

Ecran rapid

Pentru a va economisi timpul, panoul de
control al ROBODRILL ofera patru ecrane
rapide pentru programare siintretinere
rapida. Aceste ecrane includ:

e Editarea rapida a programelor CNC

¢ Coordonate si setari de compensare
a sculei

e Capacitatea de a proteja side a
restaura datele

e Setarile de functionare a masinii - inclusiv
modurile de prelucrare si de energie in
functie de program

PMC personalizat

PMC-ul personalizat al ROBODRILL
dispune de programe LADDER usor de
creat pentru dispozitivele periferice,
inclusiv posibilitatea de a seta I/0-

urile pentru programul LADDER si de

a personaliza semnalele /0. Panoul de
control personalizat include capacitatea de
a monitoriza starea dispozitivelor periferice,
de a controla pornirea/oprirea programelor
de prelucrare, precum si de a crea
intrerupatoare ON/OFF, Llampi si butoane cu
impuls. in plus, utilizarea panoului face ca
dispozitivele periferice sa fie usor si ieftin de
construit si intretinut.
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Functia de setare a modului de
prelucrare

Cu ajutorul acestei functii, puteti seta si
optimiza modurile de prelucrare si de energie
in functie de program. Parametrii servo pot

fi modificati pentru a se adapta la conditiile
de prelucrare si la parametrii modului

de prelucrare, care sunt modificati prin
intermediul codului M Tn timpul prelucrarii,
pentru a crea conditiile ideale de lucru.

Ghid de intretinere preventiva

Oferind o imagine de ansamblu completa a
functionalitatii de detectare a scurgerilor
pe sistemul ROBODRILL, ecranele noastre
de ghidare pentru intretinere semnaleaza
din timp problemele legate de rezistenta
izolatiei si de scurgerile de energie, indicand
necesitatea unei intretineri preventive si
evitand astfel defectiunile. In egald masur3,
ecranele ofera sprijin pentru intretinerea
periodica prin programe si memento-

uri. In plus, aceste procese pot fi usor

de personalizat pentru a se potrivi exact
nevoilor dumneavoastra.

Compensarea alungirii termice IA

Usor de configurat, aceasta functie reduce
semnificativ timpul de incdlzire a masinii,
asigurand n acelasi timp o prelucrare
precisa in conditii de crestere a temperaturii
care poate afecta precizia dimensionala.
Prin monitorizarea starii de functionare

a arborelui principal, functia ajusteaza
procesul de prelucrare pentru a compensa
orice alungire care poate aparea.

M
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Interfete de retea

Optiunea Ethernet faciliteaza in mod
deosebit conectarea in retea a ROBODRILL
cu calculatoare personale si roboti,
datorita unei varietati de retele si conexiuni
acceptate, cum ar fi FL-net, EtherNet I/P si
Profinet.

Interfata pentru axe suplimentare (4/5 axe)

CNC-ul standard 31i-B5 este deja capabil

sd transforme ROBODRILL intr-o masina cu

5 axe - optiunea hardware si software este

tot ce aveti nevoie, capacitatea de control
simultan pe 5 axe fiind deja inclusa. Cu
ajutorul unui servo-amplificator suplimentar
si al unui cablu cu conectori, pot fi montate
cu usurintd pe ROBODRILL diverse mese
rotative de la terti. In plus, in cazul aplicatiilor
care implicd mese rotative, sistemul de
indexare al planului de lucru inclinat FANUC
face ca programarea gaurilor si a buzunarelor
in planuriinclinate s3 fie mai usoara ca
niciodata.

Functii de netezire

Functia Nano Smoothing de la FANUC
ROBODRILL reduce nevoia de finisare
manuald in procesele care necesita
suprafete neregulate 3D, cum ar fi
prelucrarea matritelor. Cand vine vorba de
procese precum prelucrarea matritelor si a
stantelor, care implicad aschierea unor forme
complexe de piese definite de numeroase
blocuri de program cu dimensiuni reduse,
extensia ROBODRILL de anticipare a
blocurilor permite o prelucrare de precizie
mai mare. In plus, sistemul Al Contour
Control I/Il permite prelucrarea de inalta
precizie la viteze de prelucrare optime,
eliminand astfel erorile si crescand ratele
de avans.
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Monitorizare scule cu Al

Sistemul Al Tool Monitor de pe ROBODRILL
verifica sarcina arborelui principal in timpul
prelucrdrii gdurilor si emite o alarma in cazul
n care se depasesc parametrii de sarcind
pentru a preveni atat ruperile sculelor, cat si
timpii de oprire costisitori. in cazul in care
totusi apar ruperi de scula, Al Tool Monitor
opreste automat masina.

Interfata robot 2

Datorita interfetei FANUC Robot Interface
2, construirea de celule de prelucrare cu
probleme de siguranta nu este doar usoara,
ci siieftina. Conectati patru ROBODRILL

si un ROBOT fara un controler de sistem
suplimentar - Tntregul software de control
necesar este deja inclus in ROBODRILL
PMC. Tn plus, controlerul robotului accepta
usi automate laterale sau frontale.



Puncte forte ale eficientei ROBODRILL

Masa rotativa FANUC ROBODRILL DDR:B - axa
complementara ideala

Datorita motorului cu actionare directa si rigiditatii
imbunatatite pentru o prelucrare mai precisg,
FANUC ROBODRILL DDRiB este axa
complementara perfecta pentru ROBODRILL.
Printre avantaje se numara un timp de indexare de
numai 0,55 secunde, o fixare ultra-rapida si un
cuplu de strangere de

700 Nm. Extrem de precis si fiabil, DDRiB ofera, de
asemenea, un raport calitate-pret imbatabil.

Prelucrare
versatila pe 5
axe

Pentru a va transforma ROBODRILL
intr-o masina cu 5 axe, tot ce trebuie
sa faceti este sa adaugati hardware-ul.
Controlul simultan pe 5 axe si cerintele
legate de CNC, cum ar fi indexarea si
operarea simultana, sunt deja in CNC.
Optiuni inteligente, cum ar fi seturile
de date de tip "look-ahead”, functiile
de interpolare si de netezire inteligenta
va permit fabricarea rapida si precisa a
matritelor, electrozilor si a altor piese 3D
de calitate superioara.

.
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FANUC ROBODRILL DDR-TiB -
solutia pentru piese de pana la 200 kg

Tn functie de aplicatie, vd putem echipa utilajul
ROBODRILL cu un sistem extrem de rigid DDR-T,
care prezinta toate avantajele mesei rotative DDR si
include un lagar de sustinere si suporturiin L.
Rigiditatea sa Tmbunatatita asigura un grad si mai
mare de precizie a prelucrarii. Tot ce trebuie sa
faceti este sa adaugati placa de fixare. Designul
practic al DDR-T asigura faptul ca deplasarea axei
X ramane aceeasi ca in cazul modelului cu 3 axe.
Cuplul de strangere pe DDR-TiB este de 1100 Nm.

Prelucrari grele

ROBODRILL nu este facut doar pentru piese mici. Datorita arborelui principal puternic si structurii rigide a
ROBODRILL, acesta este de asemenea ideal pentru aplicatiile de prelucrari grele, inclusiv pentru operatiunile de
mare viteza care implicd un volum mare de aschii. ROBODRILL accepta chiar si scule cu diametre mari, care in
mod normal se gasesc doar pe masini mai mari.




Date tehnice pentru modele standard
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ROBODRILL « - DiB Plus seria

a -D21SiB5 Plus

a -D21MiB5 Plus

a -D21LiB5 Plus

b

%,

Cursa X/Y/Z mm 300 x 300 (+100]) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
Lungimea maxima a sculei (0-24.000 rpm) mm 190 250
Diametrul maxim al sculei mm 80
Dimensiunea mesei mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Greutate maxima admisa pe masa kg 200 300
Greutatea maxima a sculei (0-24.000 rpm) kg 3
Distanta de la frontalul arborelui principal la masa (cu HC100) mm 250-580
Comanda numericd 31i-B5 Plus
Turatia arborelui principal rpm 10000 | 24000
Sarcina arborelui principal 10.000 rpm (1 min) Nm | kW 80114.2
Sarcina arborelui principal 10.000 rpm Nm | kW 13.6 | 4
(functionare continud) )
Sarcina arborelui principal 24.000 rpm (1 min) Nm | kW 35]26
Sarcina arborelui principal 24.000 rpm Nm | kW 75155
(functionare continud) ) )
Deplasare rapida pe toate axele m/min 54
Avans de lucru programabil maxim mm/min 30000
Numar de scule 21
Timpul de schimbare a sculei (scula de 2 kg) s 16
(din span in span) :
Con arbore principal BT30/SK30 DIN 69871A o
Con arbore principal BBT30 °
Precizia bidirectionald de pozitionare a unei axe
(150230-2:1988) mm < 0.006
Repetabilitatea bidirectionala de pozitionare a unei axe
(150230-2:1997,2006) mm < 0.004
Consumul de aer comprimat : L/min | Mpa 160 | 0.35-0.55
Masa masinii/cu DDR-TiB tone 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
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Date tehnice pentru modele avansate
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ROBODRILL « - DiBapbv Plus seria a -D21SiB5abv Plus  « -D21MiB5apv Plus = a -D21LiB5apv Plus
Cursa X/Y/Z mm 300 x 300 (+100]) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Lungimea maxima a sculei (0-24.000 rpm) mm 190 250
Diametrul maxim al sculei mm 80
Dimensiunea mesei mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Greutate maxima admisa pe masa kg 200 400
Greutatea maxima a sculei (0-24.000 rpm) kg 4
Distanta de la frontalul arborelui principal la masa (cu HC200) mm 280-680
Comanda numericd 31i-B5 Plus
Turatia arborelui principal rgm 10000 | 24000
Sarcina arborelui principal 10.000 rpm (1 min) Nm | kW 80114.2
Sarcina arborelui principal 10.000 rpm (functionare continu3) Nm | kW 13.6 | 4
Sarcina arborelui principal 24.000 rpm (1 min) Nm | kW 35126
Sarcina arborelui principal 24.000 rpm (functionare continu3) Nm | kW 75155
Deplasare rapidd pe toate axele m/min 54
Avans de lucru programabil maxim mm/min 30000
Numar de scule 21
Timpul de schimbare a sculei (scula de 2 kg)
(din span in span) s 1.3
Con arbore principal BT30/SK30 DIN 69871A o
Con arbore principal BBT30 °
Precizia bidirectionala de pOZItI?F;(;%aUL.J;ﬁIan)gi e <0.006
Repetabilitatea bidirectionald de ﬁrszg;%%a_;:ac);;‘ezb%ﬁ mm <0.004
Consumul de aer comprimat : L/min | Mpa 160 | 0.35-0.55
Masa masinii/cu DDR-TiB tone 2.2/2.4 2.2/2.4 2.3/2.5
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Tabele tehnice DDRiB/DDR-TiB

Masa rotativa FANUC ROBODRILL DDR:B

Specificatii

Specificatii tehnice pentru FANUC ROBODRILL

Specificatii standard

Tip de actionare

Actionare directa

Motor

Servomotor sincron incorporat DiS 50/300-B

Valoare nominala continua 46 Nm
Cuplu maxim 275 Nm
Turatia mesei rotative 200 min-! 300 min"'
Capacitate maxima de incarcare 100 kg 25 kg
Inertia admisa a piesei de prelucrat [kg m2] J=1.0kg m2 [GD2 = 4.0 kgf m2] | J=0.25 kg m2[GD2 = 1.0 kgf m2]

Detector

Senzor absolut Alpha | CZ 512A

Cel mai mic increment de programare

0.0001 grade (IS-C)

Precizia indexarii

+0.0028 grade (10 s)

Metoda de prindere

Presiune de aer + arc

Cuplul de prindere

700 Nm pentru o presiune a aerului de 0.5 MPa

¢ Unitate de comanda FANUC Seria 31i-B5 Plus

* Axe controlate simultan (max. 5 axe)

e Ethernet multifunctional

¢ Unitate de controlincorporatd cu ecran color LCD de 10,4"

¢ Slot pentru card de memorie PCMCIA

* Port USB (USBZ2.0)

¢ Dimensiunea de stocare a programului de prelucrare piesa 4Mbyte

e Numér de programe inregistrabile 1.000

e Suplimentarea cu sisteme de coordonate a pieselor de prelucrat
- 48 perechi

¢ Pozitii in tabelul cu lungimi de scule - 200 perechi

¢ Gestionarea duratei de viatd a sculelor

e Contor de control al productiei

* Ghid de configurare iHMI (Manual Guide i pe iHMI)

e Setarea modului de prelucrare

¢ Functie de compensare a alungirii termice

e Scule cu contact dublu (BBT30/NBT30)

* PMC personalizat

e Verificare dubla de siguranta

e Functie inteligenta de depistare a problemelor

¢ Functie de detectare a scurgerilor

e Filetare rigida inteligenta

e Contor inteligent de incarcare a arborelui principal
e Controlul conturului cu Al'l

e Control HRV

e Scurtarea distantelor de parcurs la deplasarile cu avans rapid
e Interpolare elicoidala

* Rotatia sistemului de coordonate

e Semnal SKIP in trepte

e Semnal SKIP de mare viteza

* Programare cu Macro variabile

* Programare cu apelare de Macro variabile

500 Nm pentru o presiune a aerului de 0.35 MPa

100 Nm cand presiunea aerului este oprita

Inertia piesei rotative

J=0.04 kgm2 [GD2 = 0.16 kgf m2]

Optiuni mecanice

Diametrul exterior al arborelui

? 90 mm

@ 140 mm cu placa de capdt montata (optional)

Diametrul alezajului arborelui

@ 46 mm

@ 55 mm cand placa de capat (optiune] este montata

e Arbore principal cu cuplu mare 10.000 min-1, Arbore principal cu acceleratie
mare 10.000 min-1

e Arbore principal 12.000 min-1, Arbore principal cu acceleratie mare 24.000 min-1

¢ Arbore principal de mare viteza cu vibratii reduse 24.000 min-1

¢ Versiune arbore principal de mare putere

* Ricire prin interior arbore principal (7MPa)

« Coloan Tn3ltats 100/200/300 mm

e Usa cu deschidere larga cu protectie impotriva stropilor: 730 mm
(a-D14MiB Plus/D21MiB Plus)

¢ Usa cu deschidere larga cu protectie impotriva stropilor: 1100mm
(a-D14LiB Plus/D21LiB Plus)

e Usa frontald automata deschidere/inchidere cu protectie impotriva stropilor

e Us3 laterald automata cu protectie impotriva stropilor (dreapta/stangal

o Fereastra din sticld de protectie impotriva stropilor

e Incinta de lucru complet inchisd impotriva stropilor (standard)/ Incinta de lucru
complet inchisd impotriva stropilor cu protejarea motorului arborelui principal
(optional)

e Apardtoare telescopicd din 3 piese pentru axa X

e Aparatoare metalica pentru axa Z

* Masa rotativa suplimentar3 cu 1 axad DDRiB/DDR-TiB

* Cuplaj rotativ pentru DDRiB/Suport arbore (tip standard)

e Cuplaj rotativ pentru DDRiB/Suport arbore (tip de Tnalta presiune)

e Reglarea inaltimii centrului, Reglarea lungimii arborelui
Placd de capat (pentru DDRiB])

 Unitate de racire (capacitate rezervor: 100/200/140%4 L)

¢ Unitate de racire pentru lichid de récire prin interior arbore principal
(capacitate rezervor: 240/200%4 L)

« Unitate de racire cu sistem de sp3lare a aschiilor (cu pistol de lichid de r&cire)

¢ Unitate de curatare pentru conul sculei

¢ Evacuare excelentd a aschiilor

e Suflare cu aer pentru aschii

e Capac protejare posturi neutilizate din magazie

e Lubrifiere automatd cu ulei / Lubrifiere automatd cu vaselind

e Iluminare (LED)

¢ Lamp3 de stare (in 3 culori)

¢ Dispozitive de masurare lungime si diametre scule

¢ Dispozitic cu palpator pentru masurare piese

Tnéltimea centrului 150 mm
Greutatea corpului principal 80 kg
L
Moment de incarcare admisibil F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

Optiuni electrice

Cuplul de strangere

1100 Nm (pentru presiune a aerului de 0.5 Mpa)

* 1 ax3 controlata suplimentar (4 axe controlate simultan) pentru DDRiB

* 2 axe (5 axe controlate simultan) pentru DDR-TiB

« Conformitate cu standardele de siguranta pentru UE (CE), China (GB),
Coreea (KCs), Australia (RCM), Brazilia (NR-12)

e Oprire automata a intrerupatorului

* Functie de backup in caz de pana de curent (functie de oprire rapida)

¢ Placa de montaj pentru optiuni

* CNC cu panou tactil LCD

» Adaptor de retea (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link]
* Server de date rapid (cu memorie Compact Flash 4GB)
¢ INTERFATA ROBOT 2

* MPG portabil (cu comutator ESP)

e Port RS232C

e Baterie reincarcabild

« Diferite unitati I/0 suplimentare

Optiuni software

Diametrul maxim de balansare @ ¢ 310 mm ¢ 410 mm
Numarul de porturi de fixare (optiune) 6 (ulei/aer)
Viteza de rotatie a mesei 200 min-! 200 min-"1 100 min-' [ 100 min-'
Capacitatea maxima de incarcare 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
Inertia admisa a piesei de prelucrat [kg m2] J=05 J=101J=151J=20
Inaltimea centrului 200 mm 260 mm
Greutatea corpului principal 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

Placa de balansare nu este inclusa.

e Compensarea alungirii termice prin Al I

* Monitorizarea sculelor prin Al

¢ Spatiul pentru stocarea programelor 8MB

e Numar de programe inregistrabile 4000

 Suplimentarea cu sisteme de coordonate a pieselor de prelucrat
- 300 perechi

e Functie de gestionare a sculelor (1000 de perechi)

e Verificarea interferentelor 3D

¢ Pozitionare pe o singura directie

e Interpolare conica/spirald

e Interpolare cilindrica

¢ Comanda coordonate polare

e Scalare

¢ Imagine in oglindd programabila

e Controlul conturului cu Al Il

® Procesare de mare viteza

« Extensie citire blocuri in avans (1000 de blocuri)
e Toleranta find + control

e Interpolare NURBS

¢ TCP cu netezire de mare viteza

e Compensare 3D a sculei

* Conversie 3D a sistemelor de coordonate

¢ Functie de tarodare prin deformare

 Control inteligent al incarcarii arborelui principal
® Repornire rapida a programului

Software PC

* ROBODRILL-LINKi
* ROBODRILL-CNC Guide
* ROBODRILL-SERVO Viewer

e FANUC LADDER IlI
e FANUC PICTURE
 Soft PC pentru transferul programelor




Service FANUC eficient la nivel mondial

Oriunde aveti nevoie de noi, refeaua completa FANUC ofera vanzari, suport si servicii de asistentad pentru clientiin
intreaga lume. In acest fel, puteti fi siguri ca aveti intotdeauna o persoana de contact locala care va vorbeste limba.

99.98%

disponibilitate
piese de schimb!

Productivitate eficienta pe
termen lung: Servicii de
intretinere FANUC

Pentru a reduce la minimum
impactul asupra productiei si
pentru a profita la maximum de
utilajul dvs., va oferim servicii
de intretinere concepute pentru
a reduce costul total de
exploatare al utilajului.
Indiferent de scenariul de
productie, solutiile FANUC va
mentin utilajul in functiune prin
intermediul unor proceduri de
intretinere preventiva,
predictiva si reactiva dedicate,
care maximizeaza timpul de
functionare si mentin timpii de
nefunctionare la un nivel
minim.

Instruire eficienta:
Academia FANUC

Academia FANUC va ofer3 tot
ce aveti nevoie pentru ava
perfectiona echipele si a creste
productivitatea - de la
programe introductive pentru
incepatori pana la cursuri
adaptate la nevoile utilizatorilor
experti si la aplicatii specifice.
Tnvétarea rapida si eficienta,
instruirea la fata locului sau
instruirea pe mai multe masini,
alcatuiesc oferta noastra
educationala extinsa.

247

support

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Livrare eficienta:
Piese de schimb OEM pe toata
durata de viata a masinii

Atata timp cat masina
dumneavoastra este in
functiune, va vom furniza piese
de schimb originale. Cu peste
20 de centre de piese de schimb
in toata Europa, ingineri de
service dedicati si acces direct
online la magazinele FANUC, la
verificarea disponibilitatii si la
comenzi, va mentinem utilajele
in functiune indiferent de
situatie.



Oportunitati nelimitate
THAT’s FANUC!
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SISTEME CNC ROBOTI ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
Comenzi, sisteme Roboti industriali, Utilaj EDM cu fir Centru de frezare Utilaj electric CNC
de actionare, accesorii si cu comanda CNC CNC pentru turnare prin
sisteme laser software integrala injectie

Ne rezervam dreptul de a modifica informatiile tehnice fara anunt prealabil. Toate drepturile rezervate. © 2023 FANUC Europe Corporation
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